KULLANIM KLAVUZU

ProkserNET Beton Programi Kullanim Klavuzu



Programa Girig

Windows masadstiindeki ProkserNET simgesi yada C:\ProkserNET\ProkserNET.EXE dosyasi mouse ile gift

tiklanarak program calistinlir. Agilista sifre giris ekrani gérantilenir. Dogru sifre girilerek program agilir.

Hatali sifre girilmesi durumunda programa giris yapilamayacaktir. Kullanici adini ve sifresini tekrar kontrol ederek

giris yapilmasi gerekmektedir.

Program acildiginda Menu ekrana gelir. Menudeki kisa yollar tiklanarak istenilen ekrana gecis saglanir.

1. Kayit Giris

Kayit giris ekranlarinda ekranin sag tarafi, girilmis kayitlarin Kod ve Ad bilgilerinin izlenebildigi bir tablo seklinde

dlzenlenmistir. Bu tablo Uzerinden segilen kayda ait bilgiler sol tarafta ekranda géruntilenir.
1.1 Regete

Uretimlerde kullanilacak beton regetelerinin tanimlanabildigi, girilen kayitlarin izlenip tizerinde gerekli

degisikliklerin yapilabildigi ekrandir.

/’Tesis Avarlar $ tim Parametreleri ! Uretim eme @ Raporlama

Ternizle

Regete
INDEKS
. . Agrega 2 Hassas :
Miisteri

Agrega 3 Hassas :

25
30
S4P
GRO-250

Santiye X Agrega 4 Hassas :
E Agrega 5 Hassas :

Kamyon . Agrega 6 Hassas :
Agrega 7 Hassas :
Sarticti : 208

Hizmet

Karnistirma Siresi :
Bosaltma Siiresi :

PKG 42.5 Kad. Bekleme Siiresi

PKG 42.5 : Kad. Acma Siiresi :

Slump :
Granulite (Dmax) :
Mukavemet :

Aciklama 1 : |XC1
¥KS VIR2BS : 1, Aciklama 2 :

] YENIKAYIT
il Acklama 3 : A3

Aciklama 4 : A4

s
(=% DUZENLE

Su/Cimento : 0,31

X KaYDI SiL Su 1 Hassas :
Toplam Agirhk : 2626,50

Sabit Mikser Kap. : 1,60

Kod: Her recgeteye iligkin farkl bir recete kodu verilmelidir. Kod bilgisi rakam ve harflerden olusabilir.
Ad: Girilecek olan regeteyi tanimlamak igin verilen isimdir.

Agrega Degerleri: Girilecek olan agrega miktarlarinin yazilacagi yerlerdir.

Cimento Degerleri: Girilecek olan ¢imento miktarlarinin yazilacagi yerlerdir.

Su Degerleri: Girilecek olan su miktarlarinin yazilacagi yerlerdir.
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Katki Degerleri: Girilecek olan katki miktarinin yazilacagi yerlerdir.

Karistirma Siiresi: Tartiimis malzemelerin mikser igerisine bosalmaya baglamasindan itibaren betonun mikser

icerisinde kag saniye karigtirilacagini belirtir.

Bosaltma Siuresi: Mikser kapagdi tamamen agildiktan sonra betonun mikserden kag¢ saniyede bosalabilecegini
belirtir.

Kademeli Bekleme Siiresi: Kademeli olarak agilmasi gereken kapaklarda istenen bekleme siresidir.
Kademeli A¢gma Siiresi: Kademeli olarak agilmasi gereken kapaklarda istenen agma suresidir.
Slump: Betonun slump degeridir.

Granulite: Betondaki en iri tane blyUkliginin mm. olarak karsihgidir.

Mukavemet: Betonun standartlardaki dayanim karsihgidir.

Aciklama1: Kullanicinin recete hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegi alandir.

Aciklama2: Kullanicinin regete hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegi alandir.

Aciklama3: Kullanicinin regete hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegdi alandir.

Aciklama4: Kullanicinin regete hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegdi alandir.

Su/Cimento: Regetede girilmis olan su miktarinin gimento miktarina oranidir.

Toplam Agirlik: Recetedeki toplam malzeme miktaridir.

Sabit Mikser Kapasitesi: Receteye gore mikser kapasitesi ayarlanir.

Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Diizenle: Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydi Sil: Secili kaydi silmek igindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Temizle: Receteleri bulmak i¢in yazilan kutucugu temizlemek igindir.
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1.2 Miisteri

Musteri bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gzerinde silme ve duzeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim ﬁ izleme m Raporlama g,, Bakim ES is x Gikig

Temizle

‘

Miisteri Kodu : MO1
g AiioAvRAN USTA

. Telefon : EBi BETON
Santiye Faks : SUNNETCIOALU

KEMAL ALSN

Ra&Sa ENERJI

ALB& BETON
VR D e CEVDET YURKER
Hizmet flge : NIZAMETTIN AKYUZ
Sehir : SAADETLER TiC
KIVASETTIN POLATER
MEHMET BESTAS
MEHMET YILDIZEAS
ILHAN GUMAY
iLSABETOM

HANIF 0ZDEMIR
ISMET KaRAHSN
METAL INGAAT
H.TAYFUR

MAIF SUER

[ veEnikaviT HAKAN DZKHK

W SALIH ISIK

=% DUZENLE HADI 4YDIN

SiNAN YILMAZ

X KAYDI SiL ABDULKADIR BOZYEL
OSMAN TURAN
EDIPvALCIN
YUSUF DOMMEZ
(\‘ AKSA ENERJI

Kamyon Adres : MARAS CAD.

Vergi Dairesi :

Siriicii

Miisteri Kodu: Her bir misteri igin ayri ayri girilmesi gereken numara bilgisidir, rakam ve harflerden olusabilir.
Ad: Musteriye ait isim bilgisi girilir.

Telefon: Musteriye ait telefon bilgisi girilir.

Faks: Musteriye ait faks bilgisi girilir.

Adres: Musteriye ait adres bilgisi girilir.

Vergi Dairesi: Mlsterinin kayith bulundugu vergi dairesidir.

Vergi Numarasi: Misteriye ait vergi numarasidir.

ilge: Miisteriye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

Sehir: Misteriye ait il bilgisi girilir.

Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Diizenle: Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydi Sil: Segcili kaydi silmek icindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Temizle: Musterileri bulmak icin yazilan kutucugu temizlemek igindir.
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1.3 Santiye

Musteriye ait bir veya daha fazla santiyenin tanimlanabildigi, kayitlar Gzerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin

yapilabildigi ekrandir.

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim ﬁ izleme @ Raporlama g,, Bakim Esiparig

Temizle

‘

Recgete
Ad : BAYRAM USTA

Miisteri Milsteri : BAYRAM USTA Miisteri Sec

Telefon : EBI BETON
S ye Faks : SUNNETCIDELL

KEMAL ALAN

Kamyon Adres : [MARAS CAD.
RASA ENERJI

Tigili =
R ALBABETON
Siirtcii Uzakik : |0 CEWDET TORKER

NIZAMETTIN KYLZ
ehir : 54ADETLER TiC
KIYASETTIN POLATER
MEHMET BESTAS
MEHMET YILDIZBAS
ILHAN GOMAY

L5 BETON

HANIFi HZDEMIR
ISMET KARAHAN
METAL INGAAT
H.TAYFUR

NaiF SUER

[ vENiKAYIT HAKAN BZKDK
M.SALH ISIK

(&% DUZENLE HADI AYDIN

SINAN YILMAZ

X KaYDI SiL ABDULKADIR BOZYEL
DSMAN TURAN
EDIPYALOIN
YUSUF DONMEZ
"\\‘ AKS4 ENERSI

Hizmet lge :

Ad: Santiyeye ait isim bilgisidir.

Miisteri: Santiyenin baglh bulundugu musteri adi bilgisidir. Yan tarafindaki musteri kutucuguna basilarak musteri
secimi yapilir.

Telefon: Santiyeye ait telefon bilgisidir.

Faks: Santiyeye ait faks bilgisidir.

Adres: Santiyeye ait adres bilgisi girilir.

ilgili: Miisteri tarafinda irtibat kurulan kisi bilgisidir.

Uzaklik: Tesis ile santiye arasi mesafe km olarak girilebilir.

ilge: Santiyeye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

Sehir: Santiyeye ait il bilgisi girilir.

Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Duizenle: Segili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydi Sil: Segcili kaydi silmek icindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit izerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Temizle: Santiyeleri bulmak igin yazilan kutucugu temizlemek igindir.
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1.4 Kamyon

Transmikser bilgilerinin girilip izlenebildigi, kayitlar Gzerinde silme ve duzeltme gibi islemlerin yapilabildigi

ekrandir.

ﬂ Kayit Girig /’Tesis Ayarlar Uretim Parametreleri ! dretim ﬁ izleme @ Raporlama g-,,Baklm Esiparig

Recgete
Plaka : |65 NK D06

Miisteri Kapasite : 9,0

Santiye

Siirtcii

Hizmet

[] YENIKAYIT

P
=% DUZENLE

X KaYDI SiL

Q

Plaka: Araglara ait plaka bilgisi icerir.

E5 MK 008
B5 MK 003
65 AK 228
ESEN 330
B5ND 577
0B A4 2699
06 DJ5 18
ESEY 370

Temizle

X Gikis

Kapasite: Aracin metrekiip bazinda tasiyabilecegi en fazla yiik miktarini ifade eder. Uretim bu transmikser igin

yapilacaksa transmikser kapasitesi yapilacak tretim miktarindan bliylk ya da esit olmalidir. Aksi takdirde Gretim

baslatirken “Kamyon kapasitesi Uretmek istediginiz miktardan kig¢uk” uyari mesajini verir.
Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak icin bos bir sayfa acar.

Diizenle: Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydi Sil: Segili kaydi silmek igindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit Uzerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

Temizle: Transmikseri bulmak i¢in yazilan kutucugu temizlemek igindir.
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1.5 Siiricu

Saricu bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar izerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.

3 Kayrt Giris /"Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim E izleme @ Raporlama g,Baklm ﬂSiparig

L

Recgete

Ad : Eviip OzEL
Miisteri Adres :

Telefon :

Santiye

Kamyon

Hizmet

[[] YENI KAYIT

P
=% DUZENLE

X KAYDI 8iL

®

Ad: Araclari kullanan suriculere ait isim bilgileri girilir.
Adres: Siriclye ait adres bilgisi icerir.

Telefon: Surlcliye ait telefon bilgisi icerir.

Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.
Diizenle: Segili kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kaydi Sil: Segcili kaydi silmek icindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Temizle: Surtcitleri bulmak igin yazilan kutucugu temizlemek igindir.

EYOP OZEL

GETIN YOREKTURK.
KAZIM CALIS

SINAM CAKAL

AL SONTURK
MUZAFFER CANCAN
SADIKYILDIZBAS
SAKIR OFLAS

BIROL YIKILMEZ
SERHAT KIZILTAS

Temizle

X ciks
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1.6 Hizmet

Hizmet bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gzerinde silme ve duzeltme gibi islemlerin yapilabildidi ekrandir.

£ Kayit Girig /"Tesis Ayarlan Uretim Parametreleri ! Uretim B izleme @ Raporlama g,Baklm FRsiparis

L

Recgete

Ad : |POMPALT
Miisteri

Santiye

Kamyon

Siirticii

[[] YENI KAYIT

P
=% DUZENLE

X KAYDI 8iL

®

Ad: Musteriye verilen hizmetin tanimi girilir (Pompali, Mikserli vs.) .
Yeni Kayit: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.
Diizenle: Secili kayit Uzerinde degisiklik yapmak igindir.

Kayd Sil: Secili kaydi silmek igindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Temizle: Hizmetleri bulmak icin yazilan kutucugu temizlemek icindir.

POMPALI

X ciks
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2. Tesis Ayarlari

2.1Tesis Ayarlari

Tesis bilgilerinin degistiriimesi, irsaliye numarasinin ayarlanmasi ve malzemelerin toleransinin belirlendigi yerdir.

Tesis Ayarlari iiretim Parametreleri ! Uretim ﬁ izleme @ Raporlama %Baklm E

Tesis Ayarlan
Kod: |1
irsaliye Ayarlari Ad : |EBT BETON
irsaliye SeriNo : |a
irsaliye no: 278
Agrega Tolerans : (1,00

Kantar Kapasiteleri

Kullanici Ayarlan i
Gimento Tolerans : 1,00

Malzeme ve Stok Ayarlari Su1lTalerans: |1,00
Su 2 Tolerans : (1,00

Cimento Silo Gruplama Katki 1 Tolerans : |1,00
Katki 2 Talerans : 1,00

Cimento Silo Segimi Kiil Tolerans : 1,00
Buz Tolerans : (1,00

Boya Tolerans : (1,00
Toz Tolerans : (1,00
Yedek Tolerans : |1,00
Mikser 1 Kapasite : 1,60

irsaliye Basm Onap Bant Kayd Onay

Ses Onay! Bant Koptu Onay (Devir Bekgisi)
Besleme Bandi Perfyot Aralannda Bekleme ] Biriktime Bunkeri Bos Kontol Onay!

il Salter Dnay: Besleme Band) Bekletmede Duma Onay

H KAYDET [# DOZELT X ipTAL

Kod: Kod bilgisi rakam ve harflerden olugabilir.

Ad: Tesis adinin belirtildigi yerdir.

irsaliye Seri No: irsaliyede seri numarasinin yazildigi yerdir.
irsaliye No: irsaliye numarasinin yazildig: yerdir.

Agrega Tolerans: Agreganin toleransinin girildigi yerdir.
Cimento Tolerans: Cimentonun toleransinin girildigi yerdir.
Su Tolerans: Suyun toleransinin girildigi yerdir.

Katki Tolerans: Katkinin toleransinin girildigi yerdir.

Kiil Tolerans: Kuilin toleransinin girildigi yerdir.

Buz Tolerans: Buzun toleransinin girildigi yerdir.

Boya Tolerans: Boya toleransinin girildigi yerdir.

irsaliye Basim Onay:: irsaliye basiminin onayinin gerceklesip gergeklesmeyecegi imledir. Uzerinde isaret var ise

onay durumu vardir.
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Ses Onayi: ProkserNET programi igerisindeki biitiin seslerin durumunu kontrol eder. isaretli durumu sesin agik

oldugunu gdsterir.

Besleme Bandi Periyot Aralarinda Bekleme: Besleme bandinin bir periyot basladiktan sonra diger periyot

baslayincaya kadar bekleme durumuna gecme halidir. isaretli olursa bu durum aktif hale gelir.

ipli Salter Onayi: Sistemde ipli salter var ise salterin kopma durumunda sistem kendini otomatik bekleme

moduna alir. Bunun onayini ekranda gikarir. isaretli olursa bu durum aktif hale gelir.
Bant Kaydi Onayi: Bandin kaymasi durumunda sistem beklemeye alinir. isaretli olursa bu durum aktif hale gelir.

Bant Koptu Onayi (Devir Bekgisi): Bandin kopmasi durumunda sistem beklemeye alinir. isaretli olursa bu

durum aktif hale gelir.

Biriktirme Bunkeri Bog Kontrol Onayi: Biriktirme bunkeri igerisinde switch olmasi durumunda bunun aktif
olmasi gerekir. Biriktirme bunkerinin bos/dolu durumunu bu switch sayesinde anlariz. isaretli olursa bu durum aktif

hale gelir.

Besleme Bandi Bekletmede Durma Onayi: Besleme bandinin bekleme durumlarinda durdurmasini saglar.
isaretli olursa bu durum aktif hale gelir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

Diizelt: Kayit Gzerinde degisiklik yapmak igindir.
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2.2 irsaliye Ayarlari

& Kayit Girig /Tesis Ayarlar Uretim Parametreleri ! Uretim g izleme @ Raporlama g, Bakim Esiparig x Gikig

Tesis Ayarlari

" ) Kawyittan Basim : |Fhi Beton.fr3
Irsaliye Ayarlari

Kantar Kapasiteleri iiretim Sonu : |Ebi Beton.fr3

Kullanici Ayarlar
Acgiklama 1: KARASU

Malzeme ve Stok Ayarlan Acklama 2 : |YAS
Agiklama 3 : |CI 0,20

Cimento Silo Gruplama Agklama 4 : |N.AKS MR 285

Cimento Silo Segimi Agklama 5 |PKG 42.5 N

Aciklama 6 :
Aciklama 7 :
Aciklama 8 :
Aciklama 9 :
Aciklama 10 :

H KAYDET [& DUZELT X ipTAL

Kayittan Basim: irsaliye bastirmak icin gerekli olan rapor dosyamizin adinin tutuldugu yerdir.
C:\ProkserNET\delivery_note\TR dosyasinin i¢erisindeki uzantisi .fr3 olan dosya segili olmalidir. Kayittan basim
icerisindeki dosya sadece izleme ekraninda irsaliye bastiriimak istenildiginde kullanilan rapor dosyasidir. Uretim

sonunda ki ¢ikarilan irsaliye bu dosyadan bagimsiz ¢calismaktadir.

Uretim Sonu: irsaliye bastirmak igin gerekli olan rapor dosyamizin adinin tutuldugu yerdir.
C:\ProkserNET\delivery_note\TR dosyasinin i¢erisindeki uzantisi .fr3 olan dosya segili olmalidir. Kayittan basim

icerisindeki dosya sadece Uretim ekraninda irsaliye bastiriimak istenildiginde kullanilan rapor dosyasidir
Aciklama 1: Kullanicinin irsaliye hakkinda agiklayici bilgileri girebilecedi alandir.
Aciklama 2: Kullanicinin irsaliye hakkinda agiklayici bilgileri girebilecedi alandir.
Aciklama 3: Kullanicinin irsaliye hakkinda aciklayici bilgileri girebilecedi alandir.
Aciklama 4: Kullanicinin irsaliye hakkinda agiklayici bilgileri girebilecedi alandir.
Aciklama 5: Kullanicinin irsaliye hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Aciklama 6: Kullanicinin irsaliye hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegdi alandir.
Aciklama 7: Kullanicinin irsaliye hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Aciklama 8: Kullanicinin irsaliye hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegi alandir.

Aciklama 9: Kullanicinin irsaliye hakkinda agiklayici bilgileri girebilecedi alandir.
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Aciklama 10: Kullanicinin irsaliye hakkinda agiklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya var olan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

Diizelt: Kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

2.3 Kantar Kapasiteleri

Bu ekranda Agrega, Cimento, Su ve Katki kantari kapasiteleri giriimektedir. Kurulug asamasinda Prokser

elemanlarinca bu degerler girilir. Sonraki degisiklikler icin Prokser den onay alinmalidir.

2.4 Kullanici Ayarlari

2.4.1 Kullanicilar

Bu ekranda Programa tanimli kullanicilar izlenebilir, yeni kullanici tanimlanabilir ve kullanici sifreleri
degistirilebilir.
Yeni Kullanici: Yeni kullanici tanimlamak igindir.Butona basildiktan sonra yeni kullanici adi kullanici tirt ve

sifresi girilmesi gerekir.

Diizelt: Kullanici sifresini, tirlini veya adini degistirmek icindir.

Sil: Segili kaydi silmek igindir.

Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Uzerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal: Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

*kkk

Sifre: Tanimlanan kullaniciya ait sifre bilgisidir. Sifre giivenlik agisindan seklinde gorundar.

Kullanici Tiirii: Kullanici tirlerinde kayith olan kullanici tipini belirlemede kullanilir. Her bir tiriin yetkilendirmesi
farklidir.

2.4.2 Kullanici Tirleri

Tesiste yetkili biri tarafindan kullanilabilen bu ekran, yetkili tarafindan kullanicilarin haklarinin kisitlanmasi
igin diizenlenmistir. Yetkili kisi istedigi islemleri kullanicilara kapatabilir. Ornegin; Operatér kullanicisinin “Regete
Duzeltme Hakki” kargisindaki onay kutusunun isareti kaldirilirsa Operator kullanicisi Recgete ekranina girebilir
fakat regeteler tizerinde higbir degisiklik yapamaz. Yetkili, Operator1 kullanicisinin “Kullanici Haklari Tanimlama
Ekranina Giris ” hakkini da kapatmalidir ki Operatdr1 kullanicisi bu haklar Gzerinde dizeltmeler yapamasin.

Yetkilendirme sorumlulugun tamami tesisteki en yetkili kisiye aittir.
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2.4.3 Gsm Yetkileri

Gsm opsiyonel bir yapi olup giin boyunca yapilan Uretimlerin harcanan, sevkiyat, stok raporlarinin
tumdndn istenilen bir saatte veya manuel kontrolll olarak istenilen kisiye sms yoluyla bilgilendirmesini saglayan

bir bélimdur. Eger tesiste Gsm cihaziniz var ise bu ekrana girebilme yetkiniz olur.
Yeni Kullanici: Yeni bir kullanici eklemek igin kullanilir.

Yeni Numara: Yeni bir numara eklemek icin kullanilir.

Diizelt: Kullanici adini ve numarasini dizeltmek icin kullanihr.

Sil: Kullanici adini ve numarasini silmek igin kullanilir.

Telefon Numarasi: Yeni kullanici butonuna basildiktan sonra telefon numarasi girebilecegimiz alandir. Telefon

numarasinin +90 ile baglamasi gerekir.

Adi Soyadi: Yeni kullanici butonuna basildiktan sonra telefon numarasina ait kisinin adinin girilecegi alandir.
2431 Yetkiler

Toplam Uretim: Giin basindan itibaren yapilan biitiin retimlerin metrekiip olarak degerini génderir.
Stok Raporlari: Stok kontroll yapilan butliin malzemelerin o anki mevcut stok durumlarini génderir.
Harcanan Raporlari: Gin basindan itibaren harcanan malzemelerin raporlarini génderir.

Sevkiyat Raporlari: Giin Basindan itibaren yapilan sevkiyatlarin raporlarini génderir.

Ariza Bildirimleri: Uretim esnasinda ¢ikan arizalari giin boyunca olusan hatalarin raporunu génderir.
Mikser Siireleri: Mikserin ¢alisma surelerini gdnderir.

Miisteri Raporu: Gin igerisinde hangi musteri ile ne kadar ¢alisildidini gosterir.

Recgete Raporu: Giin icerisinde hangi recete ile ne kadar ¢alisildigini gsterir.

Santiye Raporu: Gin igerisinde hangi santiye ile ne kadar galisildigini gosterir

Kamyon Raporu: Gin igerisinde hangi kamyon ile ne kadar ¢alisildigini gésterir.

Siiriicii Raporu: Gin icerisinde hangi surlcl ile ne kadar ¢alisildigini gosterir.

Hizmet Raporu: Gin icerisinde hangi hizmet tipinin ne kadar kullanildigini gosterir.

Otomatik Giinliik Uretim Bilgilendirme: isaretli olma durumunda giinliik tretim bilgilendirmesi otomatik olarak

yapilacaktir.
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2.5 Malzeme ve Stok Ayarlari

Bu ekranda hangi malzemenin hangi siloda ve bunkerde bulundugunu, ne kadar stok bulundugunu ve her bir

malzemenin stok giriginin yapildigi yerdir. islem su sekilde gergeklesmektedir.

istenilen malzemenin animasyonda lzerine gelinir. Uzerine gelinen resmin rengi yesile déndilyse segim moduna
gecilmis demektir. Uzerine tiklandiktan sonra yeni bir pencere agllir. Bu ekranda stok girilecek malzemenin adi
yazilir. Bu islem 2 sekilde gergeklesmektedir. Ustteki kutuya sadece yeni bir isim girilecekse yazilir. Alttaki listede

ise tanimli olan malzemelerin listesi ¢ikar ve buradan daha 6nce tanimladigimiz isim segilebilir.

A Kayit Girls /‘ Tesis ayarlari retim Parametreleri "—J dretim EE izleme E Raporlama 'tj.,Baklm Esiparig X cikis

silo Renk 1
Silo Renk 2

; Agrega Bunkerleri
™ - Fa Tyt

He
Mikser Kazan
Mikser Kapak

CIMENTO1

2

Meveut Stok : kg 31796,00
Stk i "
0,00 ko

Agklama

StokKontrolii Yap

d"ln b | / 
/

Diizelt: Malzeme adini dizeltmek igin kullanilir.

Sil: Malzeme adini silmek i¢in kullanilir.

ileri: Malzeme adi tamamlandiktan sonraki adima geger.

Mevcut Stok: Secilen malzeme igerisindeki mevcut stok miktarinin ne kadar oldugunu gésterir.
Sifirla: Secilen malzeme igerisindeki mevcut stok miktarini sifirlamaya yarar.

Aciklama: Secilen malzeme icin stok girisi sirasinda not veya agiklama yazilir.

Stok Kontrolii Yap: isaretli oldugu durumunda secilen malzemenin stok kontroliinii yapar. isaretli degil ise stok

kontroll yapmaz.
Kaydet: Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gzerinde yapilan degisiklikleri saklar.

Arka Plan Se¢: Animasyon Uzerinde duvarlarda olan arka plani degistirmek igin kullanilir.
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2.6 Cimento Silo Gruplama

Bu ekranda ¢imento silolarindaki mevcut stok miktarlari Kg. olarak ve seviye olarak gosteriimektedir. Ayrica
Ekranin alt kisminda farkli iki siloyu beraber ¢alistirabilmek icin Cimento Gruplama segimleri vardir. Kullanici
istedigi iki siloyu beraber galistirabilmektedir, kullanici segimini yaptigi grup icin stok diisimuanin hangi silodan

yapilmasi gerektigini de se¢gmelidir.

/’Tesis LUETLET Uretim Parametreleri ! Uretim EE izleme m GETLE TR y, Bakim "ﬂsiparig

e

Tesis Ayarlan

31796,00 31796,00
irsaliye Ayarlari 1 1

Kantar Kapasiteleri

Kullanici Ayarlan

Malzeme ve Stok Ayarlan

Cimento Silo Gruplama

Cimento Silo Segimi

PKG 42.5 PKG 42.5

1ile 2 Beraber Calissin

1ile 3 Beraber Calissin

J

(

1 ile 4 Beraber Calissin

J

Stok 1'den Diissiin
Stok 2'den Diissiin

Stok 1'den Diissiin
Stok 3'den Diigsiin

Stok 1'den Dissiin
Stok 4'den Diissiin

Zile 3 Beraber Calissin

2 ile 4 Beraber Calissin

3 ile 4 Beraber Calissin

Stok 2'den Diissiin
Stok 3'den Diissiin

Stok 2'den Diissiin
Stok 4'den Diissiin

Stok 3'den Diigsiin
Stok 4'den Diigsiin

¥ GIMENTO SiLO GRUPLAMA YAPMA

2.7 Cimento Silo Segimi

Uretim esnasinda herhangi bir sebepten dolayi gimento tartiminin yapildigi silodan vazgegip tartima baska bir
silodan devam etmek icin istenen silo Mouse ile segcilir ve Calistir butonuna basilir.
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3. Uretim Parametreleri

Uretim esnasinda kullanilan tim stire ve agirlik parametrelerinin degistirilip kaydedildigi ya da izlenebildigi
ekrandir. Ayni tir parametreler bir araya getirilerek belli gruplar altinda toplanmistir. Ekran tablosal bir yapidadir.

Ekranin solunda grup adlari vardir. Segilen gruba ait parametreler sag tarafta géruntdlenir.

3.1 Tartim ve Bosaltim Gecikme Sureleri

Agrega, Cimento, Su ve Katki Tartim Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siireleri

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri E Uretim leme @ Raporlama g_, Bakim E

T 1m ve Bogaltim Gecikme Siireleri Agrega Tartim Oncesi Bekleme Siiresi (Sn)

Cimenta Tartim Oncesi Bekleme Siiresi (Sn)
Vibratdér ve Hava Soku Kontrol Stireleri Su Tartim Binces! Bekleme Stires! (Sn)

Katki 1 Tartim 8ncesi Bekleme Siiresi (Sn)

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri —
Agrega Tartim Sonrasi Bekleme Siiresi (Sn)

. - - imento Tartim Sonrasi Bekleme Siiresi (Sn
Hata Diizeltme Degerleri v {5n)

Su Tartim Sonrasi Bekleme Siiresi (Sn)

Tartim Baslangig ve Bosaltim Sonlandirma Adgirliklan Katki 1 Tartim Sonrasi Bekleme Siiresi (Sn)

Agrega ltim Oncesi Bekl Siiresi (Sn)

Genel Parametreler Cimento Bosaltim Oncesi Bekleme Siiresi (Sn)

Su Bosaltim Oncesi Bekleme Siiresi (Sn)

Hassas Tartim Parametreleri Katki 1 Bosaltm Oncesi Bekleme Siiresi (Sn)

. . Agrega Bosaltim Sonrasi Bekleme Siiresi (Sn)
Nem Degerleri
Cimento Bosaltim Sonrasi Bekleme Siiresi (5n)

. = Su B Itim S Bekl 5 i (S
Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirliklar v Bosaltm Sonrasi Bekleme Siresi (Sn)

1
2
1
1
2
3
2
2
1
4
0
1
1
1
1
1

Katki 1 ltim Sonrasi Bekl Slresi (Sn)

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

[_% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Bir sonraki periyodun tartim iglemi, bir énceki tartiimis malzemenin bosaltim isleminden hemen sonra yapilmakta,
tartiimakta olan malzemenin de belirli bir yerden kantara akisi s6z konusu olmaktadir. Bu nedenlerden 6turd,
gerek bosaltim gerekse de tartim islemleri kantarlarda salinimlar olusturmaktadir. Sistem, tartim dncesi ve
sonrasli kantarda olusan salinimlarin giderilmesi amaciyla parametrik olarak girilen saniye kadar beklemenin

ardindan 6lgiim alma islemlerine baglamaktadir.

Bir baska deyisle; bu surelerin kullanim amaci: makine aksaminin kantarlar Uzerinde olusturdugu mekanik

titresimlerin 6lgiimlerde olusturacagi etkiyi mimkin oldugunca azaltmaktir.
Agrega, Cimento, Su ve Katki Bosaltim Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siireleri

Bosaltim islemleri, kantar agirliklari Bosaltim Sonlandirma Limit Agirhdi'nin altina diger dismez sonlandirilir.

Ancak bogaltimda olugan sarsintilar nedeniyle agirlik degerinin bir an icin limitin altinda sezilmis ve kantar iginde
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kalmis bir miktar malzeme daha olabilecegi duslncesiyle bosaltim kapak ya da klapeleri kapatiimadan, bantli

agrega sistemlerinde bant durdurulmadan dnce bir slire daha bekleme verilebilir.

Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde Cimento, Su ve Katki bosaltimlarina, Agreganin Tarti Bantindan Miksere
kadar ulasmasi igin gegen slre kadar gecikme stresi giriimelidir. Bu sayede Mikser igerisine Agrega, Cimento, Su

ve Katki ayni anda girmis olur.

3.2 Vibrator ve Hava Soku Siireleri

}'Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uratim ﬁ izleme @ Raporlama g‘ Bakim Esiparig

Tartim ve Bosaltim Gecikme Sireleri Agrega Vibratbr Kontral Agirhii(Kg)
Agrega ¥ibratdr Kontrol Siiresi (Sn)
or ve Hava $°ku Kontrol Siireleri Agrega Yibrator Calisma Stiresi (Sn)

Tarti Banti Vibratiir Kontrol Agirhd (Kg)

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri o o
Tarti Bant Yibratiir Caisma Siiresi (Sn)

. ~ - Tarti Banti Vibratiir Bekleme Siiresi (Sn
Hata Diizeltme Degerleri (&n)
Cimento Bunkeri Yibratdr Kontrol Agirhd (Kg)

Tartim Baslangig ve Bosaltim Sonlandirma Agirhklan Gimento Bunkeri Vibratdr Gakgma Siiresi (Sn)
Cimento Bunkeri Yibrator Bekleme Siiresi (Sn)

Genel Parametreler Biriktirme Bunkeri Vibratér Galisma Siiresi (Sn)

Biriktirme Bunkeri Vibrator Bekleme Siiresi (Sn)
Hassas Tartim Parametreleri Cimento Hava soku Calisma Siiresi (Sn)

o - Cimento Hava soku Bekleme Siiresi (Sn)
Nem Degerleri

Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirliklan

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

l_;é PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Agrega Vibrasyon Kontrol ve Vibrasyon Uygulama Siireleri

Sistem, agrega gozlerinden yapilan tartimlarda "Siireye Bagimli Akis KontrolU" yapar. Akis miktari, kontrol
parametreleri gcercevesinde yetersiz gorilirse akisin artirilmasi amaciyla belirlenen sire zarfinda otomatik olarak

vibrasyon uygulanir.
Tarti Banti Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri

Tarti Banti bosaltimi yapilirken kefeler tGzerinde yapismasi muhtemel malzemenin de ddkulerek hizli bir
bosaltimin saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yipranmanin éniine ge¢gmek igin
bosaltim baslar baslamaz stirekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde
devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak

uygulanmasina kantar agirlidi, Tarti Banti Vibrasyon Kontrol Agirligi'nin altina diuser dismez baslanir.
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Cimento Bunkeri Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri

Cimento Bunkeri bosaltimi yapilirken yapismasi muhtemel malzemenin de dokilerek hizl bir bosaltimin
saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yorulmanin dniine gegmek icin bosaltim
baslar baslamaz strekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde devam eden
ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak uygulanmasina kantar

agirhgi, Cimento Bunkeri Vibrasyon Kontrol Agirhgi' nin altina diser dismez baslanir.

Biriktirme Bunkeri Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri
Bu parametreler Biriktirme Bunkeri Bos sinyalinin kullanildigi ve kullaniimadi§i sistemlere gore farkhlik gosterir.

Bos sinyalinin kullanildigi sistemlerde; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Siresi sonunda
halen Bos sinyali algilanmamissa, algilanincaya dek Uygulama ve Bekleme surelerine bagli olarak vibrasyon

uygulanir ve beklenir.

Bos sinyal sistemi kurulu degilse; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Stiresi tamamlaninca

bosaltim sonlanincaya kadar Uygula-Bekle yontemiyle vibrasyon uygulanir.
Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde bu parametreler kullaniimamaktadir.
Cimento Hava Soku Uygulama ve Bekleme Siireleri

Cimento tartimi sirasinda malzeme akisini hizlandirabilmek igin silolarin alt konik kismina verilen hava sokunun
(kaynatma) duzenlendigi parametrelerdir. Bu hava soku, nemlenmeden 6tiirl olusacak taglasmanin 6niine
gecilmesi igin stirekli degil Uygulama stliresi kadar silolara hava verilmesi, Bekleme slresi kadar hava sokunun

durdurulmasi seklindedir.
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3.3 Hata Diizeltme Kontrol Degerleri

/Tesis Avyarlari Uretim Parametreleri ! Uretim E izleme @ Raporlama g, Bakim ﬂSiparig

(57

Tartim ve Bosaltim Gecikme Siireleri Agrega Hata Diizeltme Sinir Degeri (%)

Cimento Hata Dlizeltme Sinir Dederi (%)
Vibratsér ve Hava Soku Kontrol Siireleri Su Hata Diizeltme Sinir Deiieri (%)

. Katki 1 Hata Diizeltme Sinir Degjeri (%)
Hata Diizeltme Kontrol Degerleri ~ o
Agrega Hata Diizeltme Carpim Degeri
Agrega Hata Diizeltme Béliim Dedgeri

Hata Diizeltme Dederleri
Cimento Hata Dlizeltme Carpim Dederi

Tartim Baslangig ve Bosaltim Sonlandirma Agirhklan (Bl Lk e e C DGR

Su Hata Diizeltme Carpim Degeri

Genel Parametreler Su Hata Diizeltme BSlim Degeri

Katki 1 Hata Diizeltme Carpim Degeri

Hassas Tartim Parametreleri Katki 1 Hata Diizeltme Biiliim Degeri

Nem Degerleri

Tartim Aniza Kontrol ve Siire Agirliklan

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhklan

Genel Ariza Parametreleri

l% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata Diizeltme Sinir Degerleri

Tam malzemelerin tartimlari, belli bir ylikseklikten kantarlara akis seklinde gerceklesmektedir. Dolayisiyla kantar
indikatorleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi havada
aslili bir stitun halini almis olan son malzeme de kantara diisecek ve istenen kilolardan daha fazla miktar alinarak
hata yapilmasina sebep olacaktir. bu ylizden sistem ideal ¢alisma kosullarinda yani her periyotta sabit akis hatasi
oldugu dusinudldiginde bir sonraki periyotta bir dncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak toplamda
hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi ¢esitli nedenlerden 6turd malzemelerin yapisinda olusan degigkenlik,
pnomatik kapak yada vana sistemlerindeki basing farkliliklari gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her

defasinda havada asil kalan bu miktar da degiskenlik gostermektedir.

Bu yuzden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuglarina uyguladigi algoritmalar sonucunda malzeme akig
karakteristiklerini hesaplayarak parametrelerde yer alan Hata Dizeltme Degerlerini otomatik olarak degistirir. Bu
degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pnématik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi nedeniyle kapaklarin
kapanamamasi) nedeniyle kontrol digi artmamasi i¢in hata diizeltme degerlerine tartilacak dederlerin belirli orani
kadar Ustten sinirlama konulabilmektedir. Bu degerlerin alt sinirlamasi ise sifirdir, bir bagka deyisle yapilan hata

degerleri hicbir sekilde negatife inememektedir.
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Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata Boliim ve Carpim Parametreleri

Hata Diizeltme Degerlerinin hesaplanma algoritmasinda kullanilan parametrelerdir. istenen hedef kilolardan
surekli olarak eksik yada fazla tartiliyor olmasi bu parametreler ile diizeltilebilir. Carpim / B&lim orani
blyltdaginde arti ydndeki fazlaliklar, oran kigtldigiinde ise hata olusturan eksik miktarlar asagi ¢ekilebilecektir.
Tartim birimlerinin hata karakteristiklerine gore bu degerler; 2/3, 1/5 gibi degerlere ayarlanir.

Agrega, Cimento, Su ve Katki Kantar Ust Sinir Degerleri

Kantarlar igin tasma kontrollerinin yapildigi parametrelerdir. Bir baska deyisle; Uretim esnasinda tzerinde tartim
yapilan herhangi bir kantar dederi burada girilmis olan parametrik degeri astigi anda ilgili tartim durdurularak

kullanici uyarilir.

Bu parametreler, kantar indikatorlerinin kalibrasyon degerlerini yansitmak zorunda degildir. Ornek olarak; 3000
kg.a kalibreli bir agrega kantarinda, tim recgeteler ve mikser kapasitesi géz 6niine alindiginda tartilacak en buylk
agirlik 2600 kg. 1 gegmiyor ise saglikli bir kontrol igin parametre olarak 2600-2700 degerleri girilebilir.

3.4 Hata Duizeltme Degerleri

Tdm malzemelerin tartimlari, belli bir yikseklikten kantarlara akis seklinde gergeklesmektedir. Dolayisiyla kantar
indikatorleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi havada
aslili bir sttun halini almis olan son malzeme de kantara diisecek ve istenen kilolardan daha fazla miktar alinarak
hata yapilmasina sebep olacaktir. Bu ylizden sistem ideal ¢alisma kosullarinda yani her periyotta sabit akig hatasi
oldugu dusindldiginde bir sonraki periyotta bir dncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak toplamda

hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi gesitli nedenlerden 6tirl malzemelerin yapisinda olusan degiskenlik,
pnématik kapak yada vana sistemlerindeki basing farkliliklari gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her

defasinda havada asili kalan bu miktar da degiskenlik gdstermektedir.
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/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim ﬁ izleme @ Raporlama g,, Bakim Esiparig

Tartim ve Bogaltim Gecikme Sireleri Agrega 1 Hata Diizeltme Degeri (Kg)

Agrega 2 Hata Diizeltme Degeri (Kg)
Vibrator ve Hava Soku Kontrol Siireleri Agrega 3 Hata Diizeltme Deijeri (Kg)

Agrega 4 Hata Diizeltme Degeri (Kg)

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri 5 = —
Cimento 1 Hata Diizeltme Degeri (Kg)

= - imento 2 Hata Diizeltme Degeri (K
Hata Itme Degerleri v deri (Ka)
5Su Hata Diizeltme Degeri (Kg)

Tartim Baslangig ve Bosaltim Sonlandirma Agirliklar Katki 1 Hata Dilzeltme Degeri (Kg)

Genel Parametreler

Hassas Tartim Parametreleri

Nem Degerleri

Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklari

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

l% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Bu yuzden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuglarina uyguladigi algoritmalar sonucunda
malzeme akis karakteristiklerini hesaplayarak s6z konusu Hata Dlzeltme Degerlerini otomatik olarak

degistireceginden ilgili degerlere kullanicinin miidahale etmesine gerek kalmayacaktir.

Bu degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pnématik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi nedeniyle
kapaklarin kapanamamasi) nedeniyle kontrol digi artmamasi i¢in hata diizeltme dederlerine Ustten sinirlama
konulabilmektedir. Bu degerlerin alt sinirlamasi ise sifirdir, bir baska deyisle yapilan hata degerleri higbir sekilde

negatife inememektedir.

3.5 Tartim Baslangi¢ ve Sonlandirma Agirliklari

Agrega, Cimento, Su ve Katki Tartim Baslangi¢ Limit Agirliklan

Uretime ait ilk tartimlara baglanmadan dnce tiim kantarlar igin dara kontroll yapilir. Bu kontrol, daha énceden
manuel olarak tartilmis yada bir ariza yuzinden iptal edilmis gegmis Uretime ait kantarlarda kalmis olabilecek

malzemelerin Urdn kivaminda olugturabilecekleri sorunlari énleyebilmek i¢in yapilmaktadir.

Kantarlarda ilgili kantar igin belirlenen agirlik degerinden yliksek miktarda malzeme olmasi durumunda kullanici

uyarilarak o kantar i¢in malzeme tartimi yapilmayacaktir.

Problemin giderilebilmesi icin; eger kantardaki malzeme kabul edilebilir bir agirlikta ise kantar indikatora
sifirlanarak o anki deger dara olarak sisteme tanitilip tartim islemlerine baslanabilir. ikinci bir yéntem ise bu

parametre degerinin kantardaki malzeme miktarinin Gzerinde bir dedere getiriimesidir. Ancak miktarin Grin
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kivamini bozabilecegdi disunullyorsa Uretim iptal edilmeksizin malzeme manuel olarak bosaltiimali ve Uretime

kalindigi yerden devam edilmelidir.

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim E izleme @ Raporlama g, Bakim Esiparig

Tartim ve Bosaltim Gecikme Siireleri Agrega Tartim Baslangig Limit Agirhgi (Kg)

Agrega Bosaltim Sonlandirma Limit Agirhd (Kg)
Vibratér ve Hava Soku Kontrol Siireleri Gimento Tartm Baslangic Limit Agrid! (Kg)

Cimento Bosaltim Sonlandirma Limit Agirhi (Kg)

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri T
Su Tartim Baslangic Limit Agwhg (Kg)

. ~ - Su Bosaltum Sonlandirma Limit Agirhgr (K
Hata Diizeltme Degerleri g g (ka)
Katki 1 Tartim Baslangic Limit Agirhiy (Kg)

Tartim Baslangig ve Bogaltim Sonlandirma Adirliklan Katki 1 Tartim Sonlandirma Limit Agirhgi (kg)

Genel Parametreler

Hassas Tartim Parametreleri

Nem Degerleri

Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

l_% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Agrega, Cimento, Su ve Katki Sonlandirma Limit Agirliklar

Kantar bogaltimlari, sire ile degil kantar agirliklarinin kontroll sonucunda sonlandirilir. Kantar agirliklart,

Sonlandirma Limit Agirliklarinin altina diser diismez tarti banti durur, bunker klapeleri kapatilir.

Kantar agirhigi ilgili parametrik degerin altina dusmedik¢e bant durmayacak yada klape kapatiimayacak.
Kantarlarda olugabilecek olasi malzeme yapismasi gézéninde bulundurularak ilgili birimin temizlenme islemi
ertelenecekse basit bir sekilde kantar indikatori sifirlanabilir ya da buradaki parametrik deger kantar agirhginin

Uzerine ¢ikarilabilir.
3.6 Genel Parametreler

Besleme Banti Tagima Siiresi

Tarti Bantlari bosaldiktan sonra dikey Besleme Banti Gzerindeki malzemenin tamaminin Agrega Biriktirme
Bunkerine bosalmasi igin beklenen siredir. Bir baska deyisle tarti bantlari durur durmaz bu sire kadar
beklendikten sonra Biriktirme Bunker Kapagi A¢ komutu Uretilir.

Bu surenin 4 ile 5 sn. gibi bir dedere ayarlanmasi durumunda Besleme Bantinin Gzerindeki malzeme tam olarak
bosalmadan Biriktirme Bunker Kapagi agilacak, Biriktirme Bunkeri tamamen bosalirken Besleme Banti da
bosalmig olacaktir. Béylece iki ayri birimin bosalma sureleri birbiriyle kesisecegi icin Uretim zamani duglrulerek

sistem kapasitesinin artis| saglanacaktir.
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Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde agrega tartimi bittiginde diger birimler de tartimlarini bitirmis ise

malzemeler igin bosaltim komutlar Uretilir.

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uretim E izleme @ Raporlama g, Bakim Esiparig

Tartim ve Bosaltim Gecikme Siireleri Besleme Banti Tasima Siiresi (Sn)

Biriktirme Bunkeri Bosaltim Siiresi (Sn)
Vibratér ve Hava Soku Kontrol Siireleri Mikser Kanstirma Siresi (5n)

Mikser Bogaltma Stiresi (Sn)

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri ; 8 .
Mikser Kademeli Agma Siiresi (Sn)

. ~ - Mikser Kademeli Bekleme Siiresi (Sn
Hata Diizeltme Degerleri (i

Siren Galma Shiresi

Tartim Baslangi¢ ve Bogaltim Sonlandirma Agirhklan

Genel Parametreler

Hassas Tartim Parametreleri

Nem Degerleri

Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

l_% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

Biriktirme Bunkeri/Kova Bosgaltim Siiresi:

Biriktirme bunkeri iginde toplanan agreganin tamaminin bosalmasi igin gerekli olan siredir. Bu stire Bunker

Kapaginin Agik sinyalinin algilanmasi ile baglar, sure bitiminde kapak kapatilir.

Kovall agrega bosaltim sistemlerinde kova icindeki malzemenin bosaltim suresi de bu parametre ile tayin edilir.
Sire, "Kova Yukar istasyonda" sinyalinin alinmasi ile baslar ve siire bitiminde kova agagi dogru hareketine

baglar.
Siren Calma Siiresi

Uretime ait son mikser kapaginin kapatiimasi ile birlikte, sistem yapilan Uretiminin bittigini siren calarak duyurur.

Parametrik olarak girilen bu deger Uretim Sonu Sireninin ne kadar siire ile galacagini belirler.

Miksersiz sistemler i¢in son periyoda iliskin bosaltimlarin timi sonlandiginda (agrega igin besleme banti tagsima

suresinin sonlanmasi beklenir) siren calmaya baglayacaktir.
Mikser Karistirma Siiresi

Her periyodun sonunda mikserin i¢cine bosaltilan malzemelerin, mikser icerisindeki karisma suresidir. Agrega,
¢imento, su ve katkinin mikser igine bosaltimlari birbirine goére gecikmeli yapilabildigi i¢in karigim stresi,
malzemeler igin bosaltim izni Uretildigi anda islemeye baslar. Dolayisiyla mikser karigim siresi, tim malzemelerin

bosaltim gecikmelerini ve mikser igine bosaltim strelerini igine alir.

Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.
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Mikser Bosaltim Siiresi

Mikser igerisindeki karismis malzemenin tamaminin bosaltiimasi i¢in gerekli olan suredir. Mikser Kapagi Agik
sinyali alinir alinmaz islemeye baslar. Bu slre sonlansa dahi Mikser Bos sinyali algilanmazsa Mikser Kapagini

Kapat komutu veriimez.

Mikser kapaginin kademeli agilmasi igin gegen sirenin de bosaltim stresine dahil oldugu dusunulmelidir.
Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.

Mikser Kapagi Kademeli Agis Uygulama ve Bekleme Siiresi

Mikser icindeki karigsimin transmiksere bosaltimi igin kapak agildiginda aniden bosalarak transmikser agzinda
tasma, sigrama yada tikanma yaratmamasi amaciyla kapaklar kademeli olarak agtirilabilir. Bu kademeli agilig,
adimlar halinde kapagin belirli bir stre acilip belirli bir sire bulundugu pozisyonda beklemesi seklinde
tanimlanabilir. islem, karisim safhasi tamamlandiginda verilen Mikser Kapagini A¢ komutuyla devreye girer.
Mikser kapagdi Uygulama Siresi kadar agildiktan sonra Bekleme Siresi kadar bulundugu pozisyonda bekler ve
daha sonra tekrar Uygulama Siresi isleme girer. Bu islem kapak tamamen agilana bir bagka deyisle Mikser

Kapagi Acik sinyali algilanana dek tekrarlanarak devam eder.
Miksersiz sistemlerde ve kapak sistemi pndmatik(tek egsozlu) olan tesislerde bu parametre kullaniimamaktadir.
Kova Tagima Siiresi

Kovall agrega bosaltim sistemlerinde kovanin asagi ve yukari istasyon arasindaki hareketinde sikisma yada
zorlanmadan olusabilecek yavaglama yada durma problemlerinde motor aksamini koruma altina almak amaciyla

parametrik olarak belirlenen emniyet sireleri tayin edilebilmektedir.

Bu sireler zarfinda kovanin, bir istasyondan digerine ulasamamasi durumunda kova motoru durdurulur ve alarm
ile kullanici uyarilir. Ariza giderildikten sonra uretim, iptal edilmeksizin kaldigi yerden devam ettirilebilir. Bu sureler
kovanin normal ¢alisma kosullarinda istasyonlar arasi hareket sirelerinden 1 veya 2 sn. fazla olarak toleransh

verilirse saglikh bir kontrol mekanizmasi olusturulabilir.
3.7 Hassas Tartim Parametleri

Tartimlarinin hatasiz yapilabilmesi i¢in sistemde yer alan bazi tartim birimlerine hassas tartim 6zelligi

kazandirilmistir. Bunun igin, her agrega bunkerinde en az iki adet kapak olmasi gerekir.

Calisma prensibi ise; zaman kazanmak amaciyla tartima buyuk miktarda akisin saglanmasiyla baglanmasi ve
burada belirlenen parametre degerinde tartilacak malzeme kaldiginda mamkuin olan en az akis miktariyla hatasiz

olarak istenen hedef kilograma ulagsmak seklinde agiklanabilir.

Bu islem agrega igin, tartima her iki kapaktan baslanip geri kalan hassas tartim degerinin birinci kapak olmaksizin

yalnizca ikinci kapaktan devam edilmesi, seklinde de agiklanabilir.

Hassas Tartim Degerlerinin, tartiimasi gerekli degere esit ya da bu degerlerden yiksek olmasi durumunda
tartimin tamami ikinci kapaktan yapilacaktir. Bu durumda elbette ki tartim hassasiyeti oldukca ylkselecek ancak

Uretim suresi artacagindan sistem kapasitesi dusecektir.
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yarlari Uretim Parametreleri !l:lretim ﬁizleme @ Raporlama g-,,Baklm Esiparig

Tartim ve Bogaltim Gecikme Sireleri Agrega 1 Hassas Tartim Degeri (Kg)

Agrega 2 Hassas Tartim Degeri (Kg)

Vibrator ve Hava Soku Kontrol Siireleri Agrega 3 Hassas Tartim Degeri (Kg)

) Agrega 4 Hassas Tartim Degeri (Kg)
Hata Diizeltme Kontrol Degerleri

Hata Diizeltme Degerleri

Tartim Baslangi¢ ve Bogaltim Sonlandirma Agirhklan

Genel Parametreler

Hassas Tartim Parametreleri

Nem Degerleri

Tartim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklari

Bosaltim Ariza Kontrol ve Siire Agirhiklar

Genel Ariza Parametreleri

l% PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER

3.8 Nem Degerleri

Agregalar icin manuel nem degerlerinin (maksimum %20) ylizdelik olarak girilebildigi ve otomatik nem

sensorinden gelen nem dederlerinin izlenebildigi ekrandir.

Nem kontrollinun igleyisi ; Uretim sirasinda agregaya girilen ylzdelik deder kadar Agrega miktari arttirilir ayni

miktarda su azaltilir ve bdylelikle betonun toplam agirligi korunarak istenilen beton kivami yakalanmis olur.

Kayit Girls  #* Tesis Avarlar Uretim Parametreleri ™ Uretim  EEizleme [0 Raporlama 3¢ pakm E@siparis ¥ ciais

Tartim ve Bosaltim Gecikme Siireleri Agrega 1 Nem Degeri (Max 20) © OTOMATIK © MANUEL

. . . . Agrega 2 Nem Degeri (Max 2620) ) OTOMATIK @ MANUEL
Vibratér ve Hava Soku Kontrol Sureleri

Agrega 3 Nem Degeri (Max %20) © OTOMATIK ® MANUEL

Hata Diizeltme Kontrol Degerleri Agrega 4 Nem Degeri (Max %20) © OTOMATIK © MANUEL

Hata Diizeltme Degerleri

Tartim Baslangic ve Bosaltim Sonlandirma Agirhiklari

Genel Parametreler

Hassas Tartim Parametreleri

Nem Dedgerleri

Tartim Arniza Kontrol ve Siire Agirhklan

Bosaltim Ariza Kontrol ve Stire Agirhiklan

Genel Ariza Parametreleri

L,;é‘ PARAMETRELERI VERITABANINDAN PLC'YE GONDER
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4. Uretim

sis Ayarlart (i i i o X cikis

PKG 42.5 133 134

PKG 42.5 133 134
YKS MR28S EMPTY o (1]

EMPTY o i}

Miisteri :

Kamyon :

Hizmet 1 :

ilave Su :

iy
m K ORETIMI BITIR

I > DEVAM H & SIFIRLA l

BH MANUEL KAYDET

| Mikser 1 Gimento 1

Agregal 1 Katkil 1
Agrega?2 1

H cin sonu Kullarici : PROKSER EBI BETON Saatlik Ortalama Uretim: 37,80 m3 - Ginliik Uretim: 8 mﬂ; @ ﬁ@ 17:27:29

3.1 Uretim Ekrani

Bu ekranda Ug¢ boyutlu olarak tesisin genel gériinimu birebir modelleme yapilarak verilmistir. Goérinim
acisindan anlasilabilirlik Gst duzey seviyesindedir. Animasyon da géziiken her bir malzemenin stok miktari
Uzerindeki rakamlarla belirtilmistir. Her Gretim sonunda rakam degerleri degismekte stok kontroll yapilan
malzemelerin degerleri dismektedir. Silolar ve katki depolari tizerine geldiginde transparanlasan bir gorinti
ortaya cikar ve bir malzeme yulkselir. Yikselen malzemenin degeri stok kontrolu yapiliyorsa silodaki malzeme
degeri ile tamamen aynidir. Deg@erleri de tamamen birebir gergedi yansitmaktadir. Mause silo ve katki bunkerleri
Uzerinden c¢ekildikten 10 sn ye sonra eski gérimune geri gelir. Ekran kontrol ve bilgilendirme bolimi olarak ikiye
ayrilir.

Bilgilendirme ekrani animasyon Uzerinde degerlerle yansitiimaktadir. Animasyonun sol Ust kdsesinde
agregalar bélimi vardir. Burada istenen élgllen ve hata degeri olmak tizere 3 deder gosterilmektedir. Uretim
baslamadan 6nce butin istenen degerleri secilen recete ye gore yesil renkte gosterilmektedir. Secim iglemi
bittikten sonra istenen degerler kismi otomatik olarak giincellesecektir. Agregalarin hemen yaninda su ve katki
degerleri belirtiimektedir. Su ve katki degerleri recete ye gore otomatik olarak degismektedir. Su ve katki

degerlerinin hemen yaninda ¢imento degerleri gézikmektedir.
istenen: Recetede kullanici tarafindan girilen deger.
Olgiilen: Uretim sirasinda élgllen deger.

Hata: istenen deger ile dlglilen deger arasindaki fark.

ProkserNET Beton Programi Kullanim Klavuzu 26



Ekranin sol alt kesiminde ise agregalarin, gimentolarin, katkilarin, suyun ve mikserin periyot degerleri
belirtiimektedir. Mikserin Uzerine mause ile gelindiginde ise mikserin ¢galisma suresi, Uretim esnasinda
bakildiginda o anki periyot ile yapilmasi gereken toplam periyodu, her bir tretimde ne kadar metrekdp utretim

yapacagini, mikserin bosaltma siiresini, mikserin karistirma suresini belirtmektedir.

Agrega degerlerinin o anki tartim degerleri tartim bandi degeri Gzerinde rakamsal olarak gosterilmektedir.
Cimentonun tartim degeri ise ¢cimento bunkerinin Gzerinde, suyun ve katkinin kendi bunkerlerinin Uzerinde
g6zikmektedir. Mikserin karistirma siresi mikser karistirmaya basladidinda mikser Gzerinde ¢ikmaktadir.
Mikserin bosaltma siresi mikser kapagin tGzerinde bosaltma islemi basladiktan sonra ¢gikmaktadir. Mikser
kapaginin ucundaki noktalar kapagin agik ve ya kapali olma durumudur. Kirmizi renkte ise kapali, yesil renkte ise

acik durumdadir.

Alt kisimda ise glin sonu butonu, kullanici adi, santiyenin adi, saatlik ortalama tretim ve glnlik Gretim

belirtilmigtir.
Saatlik Ortalama Uretim: O giin igerisinde yapilan Uretimin saate oranidir.

Giinliik Uretim: Giin basindan itibaren yapilan toplam iretim miktarini metrekip olarak gésterir.

¥ \obil cihaz etkin

-]

IC]
]

Plc ile iletisim kuruldu

Plc ile iletisim kurulamadi

Ses aktif

Ses aktif degil

Otomatik mod

Manuel mod

e ke S

Sil

Kontrol ekraninda secimler kullanici tarafindan degistirebilir. Ekranin sag tarafinda bulunan yapilardir.

Siparigler: Siparis ekraninda kayitli olan regetenin misterinin ve miktarini otomatik olarak sec¢imini yapar. Kayitli

olan bitun siparigler burada ¢ikar. Kisayol tusu “P”
Miktar: Yapilacak Uretim miktarinin metreklp olarak degeridir. Kisayol tusu 1
Recete: Kullanilacak receteyi se¢cmeyi saglar. Kisayol tusu 2

Miisteri: Hangi musteriye gidilecekse o musterinin se¢imi yapilir. Kisayol tusu 3
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Santiye: Hangi misteriye ait santiye ise o santiyenin segimi yapilir. Mlsteri segiminden sonra gergeklestirilir.
Daha 6nceden secilmis miisteriye ait santiye varsa bunu hafizada tutar bir sonraki ayni misterinin seciminde

otomatik olarak santiyeyi yazar. Kisayol tusu 4

Kamyon: Kamyon secimi yapilir. Kisayol tusu 5

Siriicu: Suricl secimi yapilir. Kisayol tusu 6

Hizmet1: Hizmet secimi yapilir. Kisayol tusu 7

Hizmet2: Hizmet secimi yapilir. Kisayol tusu 8

ilave Su: Buraya yazilan deger recetedeki su miktarindan disiilir. Kisayol tusu 9

Hazir Miktar: Ne kadar hazir tiretimin oldugunu belirtir. Uretimdeki toplam metrekiipten disiliir. Kisayol tusu 0
Baslat: Butln degerler yapildiktan sonra Uretimi baslatir. Kisayol tusu “B”

Bitir: Uretim basladiktan sonra bitirmek icindir. Kisayol tusu “U”

Durdur: Uretimi durdurmak igindir. Kisayol tusu “D”

Sifirla: Uretimi sifirlamak igindir. Baglatmayi iptal eder. Baglangig konumuna déndirir. Kisayol tusu “S”

Manuel kaydet: Manuel olarak yapilan ya da tamamlanan Uretimler programa sevkiyat kaydi olarak islenip, stok

takibi ve irsaliye bastirma iglemleri yapilabilir.

Bu ekranda sol kisminda Animasyon ekranindakine benzer olarak Uretim Bilgileri’nin girilip degistirilebildigi, sag

kisim ise manuel yapilacak tartimlarda kullaniciya yardimci olacak bilgiler miktar bilgileri yer alir.

Eklenecek kayit ile ilgili bilgiler girilip Manuel Kayit Ekle butonuna basilarak girilen bilgiler dogrultusunda kayit
programa eklenir istenilirse irsaliye basim onayina evet demek sureti ile irsaliye ¢iktisida alinabilir. Kisayol tusu
“M”

Periyot degeri: Periyot degeri toplam periyotu géstererek hangi periyotta bitirmek igin kullanilir. Ornegin 4

metrekUplik bir Gretimi 1,2,3,4 tGnci periyotlarin sonunda ayri ayri kontrollli olarak bitirebiliriz.

Giin Sonu: Bu islemde veritabani yedeklemesi yapilir. E§er gsm cihaz takili ise yeftkili kigilere Gretim, sevkiyat,

harcanan, stok, recete, kamyon, misteri, santiye raporlarinin timina istege bagl olarak yollar.

ProkserNET Beton Programi Kullanim Klavuzu 28



5. izleme

Bu ekranda yapilan Uretimlerin bilgilerini izlenebilir, istenilen Gretime ait irsaliye tekrar yazdirilabilir ve

istenilen Uretimler silinebilir.

Ekran Ug¢ bélimden olusmaktadir, Ust tarafta Gretimi tanimlayan bilgiler , sol alt tarafta o Gretime ait miktar,
recete, misteri, santiye, kamyon, suriici, hizmet tipi, sag alt tarafta ise tartimlarla ilgili rakamsal degerler

bulunmaktadir.

Sag Ustte yer alan butonlar kayitlar arasinda gegis ve arama yapabilmek igindir. Belirli tarihler arasinda

filtreleme yapabilir. irsaliye numarasina gére bulma islemini gerceklestirebilir.

Listeden arama ekraninda istenilen kayda daha hizli ulasilabilir. Silme islemide bu ekrandan
yapilmaktadir. (Kullanici yetkisi varsa)

irsaliye Yazdir: Ekrandaki (retimin irsaliyesini yazicidan almak igindir.

/‘Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Uratim EE izleme @ Raporlama g‘ Bakim Esiparig x Gikis

Seri No irsaliye No Baglangig it Caligma Miktar O
277 07 19 1 0358:03 42 Tarihl
0.05.2009 17.52.19 00:00:00 Tarih2
06.05.2003 17:51:55 17:51:55 00:00:00
05.05.2009 17.16:39 17.19:44 00:03:05 O

06.05.2003 171556 171556 00:00:00 irsaliye No

pkaylt Filtrele

K Filtre Kaldir

’ @ irsaliye Bas

SEVKiYAT BILGILERi istenen Nemli Istenen Nem Yiizde Bigilen Fark

Recete Kodu om
Recete Adi czn
Miktar 8

Miisteri Kodu Moz
Miisteri Adi EBi BETON
Santive Adi EBI BETON
Kamyon Plakasi 65 NK 006
Siiriicii Adi KeZIM CALIS
Hizmet 1 MIER
Hizmet 2 POMPALI
Kullama FROKSER
Hazir Miktar

Geri Diinen Miktar ¥ secili Kaydi il
Geri Diinen Kod

5-12:
12-22:

0-5:

5-12:
12-22:

PKC 42.5:
PKC 42.5:
su:

YKS MR28S :
TOPLAMLAR :
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6. Raporlama

#~ Tesis ayarlarnt Oretim Parametreleri  ® Oretim B izleme [0 Raporlama 4§ Bakim  E@lsiparis

Sevkiyat S up fi3 = Regete Tarin 1 07122009 00:00
H

Sewkiya Toplam i3 =
Seviivat Hizmet-2 Grup. i3 isteri Tarih 2 07.05200317:30 >
Harcanan Sevkinat Hizmet 2 Toplam h2

i
evkipat Kamyon G [ Santive © Otomatik

i
Stok Sewkipat Kamyon Toplam. i3 R
i Miister Grup. 2 Il gy

Sewkipat Miister

© Hanuel
- Sevkivat Miisteri T oplam.fi2 s
Listeler Sevkinat Miister ve Repete Toplam fr3 [ siitietd @ Dtomatik ve Manuel
Sevkipat Regete Gruph3 [ Hizmett

Grafikler Fovkivat Rogets Toplamir O] Hizmet2 SO KavIT FILTRELE

Sewkinat Siirici Grup.fr

Sevkipat Siiicd Toplam.fi3

verisel Raporlama | Grafiksel Gosterim

-

GENEL SEVKIYAT RAPORU
Baglangig Tarihiz 07.04.2009 Bitig Tarihi: 07.05.2009
Irsaliye No Tarih  Saat  Regete Misteri Santiye Kamyon Suriicii Hizmer 1 m3

A 273 06.05.2009 17:15 G20  EBIBETON EBI BETON 65 NK 006 KAZIM GALIS MiXER 1.00
A 274 08.05.2008 17:18 C20  EBIBETON EBI BETON BS NI 00B KAZM CALIS MIXER 1.00
A 275 06.05.2009 17:51 <20 EBIBETOM EBIBETOM 65 NKO00E KAZIM GALIG MIXER 1.00
A 276 06.05.2009 17:52 C20 EBIBETON EBI BETON 65 NK 006 KAZM CALIS MIXER 1.00
A 277 07.05.2009 09:58 C20 EBIBETON EBIBETOM B5 NK0OB KAZM GALIS MIXER 8.00
Ara Toplam 1,00 : 12,00

GENEL TOPLAM : 12,00

Daha kompleks bir filtreleme ile ge¢gmisteki kayitlari; musteri, recete, santiye, kamyon, strlcu, hizmet
Jarih araligina gore siralayabiliriz. Bu ekranda bu kolayliktan yararlanarak ge¢cmise ait batin raporlari gikarabilir
bunlan grafiksel olarak gizdirebilir ve giktisini alabilirsiniz. Kullandiginiz zaman diliminden itibaren 10 yil énceki
musterinin kayitlarini inceleyebilir, hangi musterinin hangi ayda ne kadar ¢alistigini grafiksel olarak gérebilirsiniz.

Hangi ayda ne kadar uretim yapildigini hesaplayabilir grafiksel veya tablo olarak ¢iktisini alabilirsiniz.
6.1 Sevkiyat Raporlari

Gegmise yonelik degdisik formatlarda yaziciya veya ekrana tretim raporu almak igin kullanilan bir ekrandir.
Gruplama segenekleri ile kayitlar istege gore secilebilir. Segimlere gore de sadece belirtilen kayitlari iceren

raporlar alinabilir. Raporlar, istenilen tarih araliginda alinabilir.
6.2 Harcanan Malzeme Raporlari

Uretimlerde harcanan malzemelerin, her Gretim igin ayri ayri miktarlarini ve rapor sonunda da toplam harcanan

malzeme miktarini gésteren bir rapor seklidir. Raporlar, istenilen tarih aralhiginda alinabilir.
6.3 Stok Raporlari

Bu ekran araciliiyla kalan stok durumu ekranda gorintilenebilir ya da yaziciya aktarilabilir.
6.4 Listeler

Burada musteri, santiye, regete listesinin hepsini gorebiliriz.
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6.5 Grafikler

is g™ Tesis Ayarlan = is X Gikis

. Rarnyon Graflk fr3 .
Sevkiyat Miisteri Grafik.fi3 [ Regete | Taiht 07.12200300:00 v
Regets Graflk i3

Harcanan Santye Grafk i3 [ Miigteri T2 s B

il Rapor 1.3
‘il Riapor 2113 O §antye © Dromatk

Stok [ Kamyon © Maruel
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Listeler (® Otomatik ve Manuel

[] Hizmett
Grafikler [] Hiemet2 p KAYIT FILTRELE

Verisel Raporlama ‘ Grafiksel Gisterim

KAMYON BAZINDA SEVKIYAT GRAFIGI
Baglangig Tarihi: 07.04.2009
Bitig Tarihi: 07.05.2009

[ 1 2 B5 MK 006

Kamyon, musteri, regete, santiye, yillik olmak tzere tipleri vardir. Kamyon grafikte hangi kamyonun hangi zaman
diliminde ne kadar galistigini grafiksel ve sayisal olarak doker. Misteri grafikte belirli zaman arasinda hangi
mdsteri ile ne kadar ¢alisildigini gosterir. Regete grafikte belirli zaman diliminde kullanilan regetelerin farklihgini
ortaya koyar. Santiye grafikte ise belirli zaman araliginda ¢alisilan santiyeleri grafige doker. Yillik raporda ise

batin yilin raporunu aylara dagilimig bir sekilde hangi ayda ne kadar Uretim yapildigini gésterir.
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6.6 Grafiksel Gosterim

Her bir misteriye ait 10 yillik kayitin grafiksel olarak gosterildigi yerdir. Musterilerin hangi yilin hangi ayinda ne

kadar calistigini aylik gizelgesinin gosterildigi yerdir.

A Kayit Girls /’ Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! dretim EE izleme E Raporlama ";,Baklm Easiparig X cikis

. , .73
Sevkiyat Mister Grafic i3 [] Regete | Tah1 71220030000 |~

o "
Fisgets Grafk i3 ] Migter

Satipe Graflk h3 - e
Harcanan il Rapor 1.3

stok ik Rapor 2.3 [ gantive O Otoraatic

O Manuel

Listeler (& Dtomatik ve Maruel
[ Hizmetn

Verisel Raporlama | Grafiksel Giisterim

2009 « || Miisteri Metrekiip

EBI BETON

7. Bakim

7.1 Veritabani Yedekleme

Kayit bilgilerinin database de yedekleme islemini gergeklestirir. Agiklama girilerek yapilmasi geri yiikleme

kisminda kolaylk saglar. Haftada 1 kez yapilmasi gerekir.
7.2 Veritabani Geri Yiukleme

Kayitli olan verilerin geri yliklenmesini saglar.

7.3 Tesis Konfiglrasyonu
Sadece Prokser yeftkilileri tarafindan girilir. Tesis ayarlarinin yapildigi yerdir.
7.4 Kayit Silme

Kullaniimadidi dugtinulen verilerin belirlenen tarih araligindaki kayitlarini siler. Gunlik aylik ve yillik olmak Gzere

lic sekilde yapilir. istenildigi takdirde belirli tarih araligindaki kayitlarda silinir.
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7.5 Parametre Ayarlar
Sadece Prokser yetkilileri tarafindan girilir. Plc baglanti ayarlarinin yapildigi yerdir.

7.6 Genel Yedekleme — Geri Alma

Burada recete, musteri, santiye, kamyon, sirtci, hizmet, siparis, parametre, kullanicilar, tesis bilgileri yedekleme
islemi veya geri alma islemi gerceklesir. Buttn bilgilerinizin kaybolmamasi i¢in tim bilgileri se¢ isaretli olmasi ve

yedekleme islemini gerceklestirmek lazim.
7.7 Gsm Ayarlari

Sadece Prokser yetkilileri tarafindan girilir. Gsm ayarlarinin yapildigi yerdir.
7.8 E-Destek

Bir sorunla karsilasildiginda eger internet var ise Prokser ile irtibata gegmek igin kullanilacak alandir. Kullanicinin
gmail hesabi var ise kullanici adi kismina adini sifre tarafina sifresini yazarak konuyu belirtip Prokser gorevlilerine
mail atmasi yeterlidir. Ekle kismindan problemin resmini secerek yazili sikayetinize ekleyebilirsiniz. Sadece gmail

kullanicilari igin gegerlidir.

/’Tesis Ayarlari Uretim Parametreleri ! Oretim ﬁ izleme @ Raporlama g, Bakim ﬂsiparig x Gikis

L4

Veritabani Yedekleme

07 Mayis 2009 Persembe 16:06:50
07 Mayls 2009 Persembe 16:06:50
Tesis Konfigrasyonu 05 Mayis 2009 Sali 11:34:26

05 Mayis 2009 Sali 11:25:44
izleme Bakim 05 Mayis 2009 Sali 11:19:12

27 Nisan 2009 Pazartesi 13:03:47
Parametre Ayarlar 27 Nisan 2009 Pazartesi 12:59:27
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45

Veritabani Geri Yiikleme

Genel Yedekleme - Geri Alma

GSM Ayarlan

E-Destek 27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2000 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45
27 Nisan 2009 Pazartesi 12:55:45

‘ @ GERI YUKLE
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8. Siparis

Bu bolim sadece operator igin hazirlanmis yerdir. Miusterilerin vermis oldugu siparisleri buradan girebilir,

Uretim ekranindan siparis butonu ile kayit olan siparigleri segebiliriz. Yeni siparis butonuna basarak siparis ekleme

islemine baslanir. Miktar, recete, musteri ve santiye girildikten sonra tamama basilir. Bu sekilde siparis eklenmeye

baglanir. Birden fazla siparig eklendigi gibi bunlar izerinde diizeltme ve silme islemi de yapilabilir. Uretim

ekraninda siparis segilip, Uretim bittikten sonra siparis otomatik olarak silinmektedir.

/’Tesis Ayarlari

kod Tarih

R.Kod Recete M.Kod

Uretim Parametreleri !l:lretim EEizleme @ Raporlama g-,,Baklm ﬁsiparig

Miisteri Santiye Toplam Uretilen

Kalan

Miktar :
Regete :
Miigteri :
Santiye :

Tarih :

8,00
Cc30
KIYASETTIN POLATER
MEHMET YILDIZBAS

07 Mayis 2009 Persembe

b 4 H kaydet ] I X iptal

BAYRAM USTA
EBIiBETON
SONNETCIOGLY
KEMAL ALAN
RSA ENER
ALBABETON
CEVDET TURKER
HIZAMETTIN ARY0Z
SAMDETLER TiC
KIYASETTIN POLATER
MEHMET BESTAS
HEHMET VILDIZBAS
ILHAN GONAY
LS4 BETON
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9. Uretim Plani (Ardisik Uretim)

Bu boélim uretimi hizlandirmak ve ard arda gelen Uretimleri sisteme eklemek amaciyla koyulmustur. Bir
sonraki Uretimide sisteme kaydederek zaman kaybini 6nler ve birinci Uretim bittikten sonra ikinci Gretimi otomatik

olarak baglatir. Béylece birinci Uretim ile ikinci Uretim arasinda zaman kaybi olmaz.
%

URETIM PLANIT

1 c20r25 Uiteat  Sanrive  7AON642 JGUULLA pone

2 casjan  JERT . TESTive 71ON367 HALITOY MIXERLI

| | TEST
3 GRO-200 Lﬁ;m Ciwrlye 71DN367 HALITOY POMPA

4 KORUMA L‘i‘]sstrenl %m 71 DD 001 SEFAKURT POMPA
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Programa ilk girerken ProkserNET e tiklandiginda 6niimuize sifre ekrani ¢ikar. Bu sifre ekranindan
kullanici adimizi ve sifremizi segerek giris yapariz. Programa giris yapildiktan uygulamayi kapatmayip tretim
ekranindan ¢gikmaniz gerektiginde baslangi¢ gubugundaki saati yaninda ProkserNET logosu goriinecektir. Bu
logo ya sag tiklandiginda program igerisindeki bitiin menuler karsimiza gikmaktadir. Buradan diledigimizi secip

giris islemini gerceklestirebiliriz. Sifre giriimeden 6nce bu uygulama gecersiz durumda kalacaktir.

ProkserNET programi Tirkge, ingilizce ve Rusga olarak kullanilabilmektedir. Bu meniiden kullaniimak

istenen dil secenedi secilebilir.

Kisa Yollar
F1: Kayit Girig
F2: Tesis Ayarlar
F3: Uretim Parametreleri
F4: Uretim
F5: izleme
F6: Raporlama
F7: Bakim
F8: Siparis
“1”:  Uretim ekraninda iken miktari secer
“2”:  Uretim ekraninda iken receteyi secer
“3”:  Uretim ekraninda iken musteriyi secer
“4”: Uretim ekraninda iken santiyeyi seger
“5”:  Uretim ekraninda iken kamyon secer
“6”: Uretim ekraninda iken surlicliyl seger
“7”:  Uretim ekraninda iken hizmet 1i secer
“8”: Uretim ekraninda iken hizmet 2 yi seger
“9”: Uretim ekraninda iken ilave suyu secer

“0”: Uretim ekraninda iken hazir miktari secer
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“B”: Uretim ekraninda iken Uretimi baslatir.
“D”: Uretim ekraninda iken Gretimi durdurur.
“U”: Uretim ekraninda iken Gretimi bitirir.

“M”: Uretim ekraninda iken manuel kayit yapar.
“§”: Uretim ekraninda iken Gretimi sifirlar.

“P”: Uretim ekraninda iken siparisleri acar.

CTRL + “J”: Kovali sistemlerde kovanin kag saniyede yukari ¢ikacagini hesaplar.
Bunun kendi iginde testini gergeklestirir. Kovall sistemde eder kovanin yukari ¢ikma suresi
degigtirildi ise mutlaka bunun yapilmasi gerekir. Eger santral tipi kovali degil ise buna

basiimamasi gerekir.
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