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KULLANIM KLAVUZU




Programa Giri $

Windows masauiistiindeki Prokpan simgesi yada C:\PROKPAN\PROKPAN.EXE doyasi mouse ile ¢ift tiklanarak

program calistirilir. Acilista sifre giris ekrani gorinttlenir. Dogru sifre girilerek program acilir.

Hatali sifre girilmesi, bilgisayarin USB portunda program koruma anahtarinin olmamasi veya pano igerisindeki

PLC cihazi ile iletisim kurulamamasi durumunda programa giris yapilamayacaktir.

Program acildiginda Menl ekrana gelir. Meniideki kisa yollar tiklanarak istenilen ekrana gecis saglanir.

1. Kavit Giri s

Kayit giris ekranlarinda ekranin sag tarafi, girilmis kayitlarin Kod ve Ad bilgilerinin izlenebildigi bir tablo seklinde

dizenlenmistir. Bu tablo tGzerinden secilen kayda ait bilgiler sol tarafta ekranda goruntulenir.
1.1 Recgete

Uretimlerde kullanilacak beton regetelerinin tanimlanabildigi, girilen kayitlarin izlenip tizerinde gerekli

degisikliklerin yapilabildigi ekrandir. Bu ekran iki bélimden olugsmaktadir:

a-) Miktarlar

b-) Parametreler

a-) Miktarlar

Kod : Her receteye iligkin farkl bir recete kodu verilmelidir. Kod bilgisi rakam ve harflerden olusabilir.
Ad : Girilecek olan receteyi tanimlamak i¢in verilen isimdir.

Aciklamal : Kullanicinin recete hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Aciklama?2 : Kullanicinin recete hakkinda aciklayici bilgileri girebilecegi alandir.
Su/Cimento : Recetede girilmis olan su miktarinin cimento miktarina oranidir.
Toplam A girlik : Recetedeki toplam malzeme miktaridir.

b-) Parametreler

Her recete icin Uretimle ilgili receteye 6zel parametre degerlerini icerir.

Hassas Tartim Parametreleri: Tartimlardaki hata oranini en aza indirgemek ve malzeme akigkanligini kontrol
altina almak icin girilen parametrelerdir. Cift kapakli agrega bunkerlerinde, bunkerden alinacak kg. degeri girilen

parametre degerinin altina distiginde kapagin biri kapatilip tek kapaktan tartima devam edilir.

Genel Parametreler : Bu parametrelerden “Granulite”, “Slump” ve “Mukavemet”, Uretim ile ilgili olmayip recete

hakkinda bilgi vermek ve irsaliye Uizerinde gésterim amaciyla kullaniimaktadir.
Granulite : Betondaki en iri tane blyikliginin mm. olarak karsiligidir.

Slump : Betonun slump degeridir.
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Mukavemet : Betonun standartlardaki dayanim karsiligidir.
Mikser Parametreleri : Mikser karistirma ve bosaltimina ait parametrelerdir.

Karistirma Suresi: Tartilmis malzemelerin mikser icerisine bosalmaya baglamasindan itibaren betonun mikser

icerisinde kac saniye karistirilacagini belirtir.

Bosaltim Siresi : Mikser kapagi tamamen acildiktan sonra betonun mikserden ka¢ saniyede bosalabilecegini

belirtir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak icin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Parametreleri Kaydet : Receteye ait parametreleri veritabanina kaydeder.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

1.2 Musteri- Santiye

1.2.1 Misteri

Musteri bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gizerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Kod : Her bir misteri icin ayri ayri girilmesi gereken numara bilgisidir, rakam ve harflerden olusabilir.
Ad : Misteriye ait isim bilgisi girilir.

Telefon : Musteriye ait telefon bilgisi girilir.

Faks : Musteriye ait faks bilgisi girilir.

Adres : Musteriye ait adres bilgisi girilir.

lice : Miisteriye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

il : Musteriye ait il bilgisi girilir.

Vergi Dairesi : Musterinin kayith bulundugu vergi dairesidir.

Vergi Numarasi : Musteriye ait vergi numarasidir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak icin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Secili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
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iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.
1.2.1 Santiye

Musteriye ait bir veya daha fazla santiyenin tanimlanabildigi, kayitlar Gzerinde silme ve dizeltme gibi islemlerin

yapilabildigi ekrandir.

Kod : Program tarafindan her kayit icin otomatik olarak verilen numaradir.
Ad : Santiyeye ait isim bilgisidir.

Musteri Adi : Santiyenin bagl bulundugu musteri adi bilgisidir.

Telefon : Santiyeye ait telefon bilgisidir.

Faks : Santiyeye ait faks bilgisidir.

Adres : Santiyeye ait adres bilgisi girilir.

ilce : Santiyeye ait semt yada ilge bilgisi girilir.

il : Santiyeye ait il bilgisi girilir.

llgili : Musteri tarafinda irtibat kurulan kisi bilgisidir.

Uzaklik : Tesis ile santiye arasi mesafe km olarak girilebilir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

1.3 Kamyon-Suricu

1.3.1 Kamyon

Transmikser bilgilerinin girilip izlenebildigi, kayitlar (izerinde silme ve diizeltme gibi iglemlerin yapilabildigi

ekrandir.
Kod : Program tarafindan her kayit icin otomatik olarak verilen numaradir.
Plaka : Araclara ait plaka bilgisi icerir.

Kapasite : Aracin metrekiip bazinda tagiyabilecegi en fazla yiik miktarini ifade eder. Uretim bu transmikser icin
yapilacaksa transmikser kapasitesi yapilacak tretim miktarindan buyik ya da esit olmalidir. Aksi takdirde Gretim

baslatirken “Kamyon kapasitesi tretmek istediginiz miktardan kicik” uyari mesajini verir.
Yeni: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.
Duzelt : Secili kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.
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Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

1.3.2 Sdrdcu

Sdrdcu bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar Gzerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Kod : Program tarafindan her kayit icin otomatik olarak verilen numaradir.

Ad : Araclari kullanan suriculere ait isim bilgileri girilir.

Adres : Sirucuye ait adres bilgisi icerir.

Telefon : Sdricuye ait telefon bilgisi icerir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak icin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit izerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

1.4 Hizmet

Hizmet bilgilerinin girilip izlenebildigi ve kayitlar iizerinde silme ve diizeltme gibi islemlerin yapilabildigi ekrandir.
Kod : Her Hizmet kaydi icin program tarafindan otomatik olarak verilen numaradir

Ad : Musteriye verilen hizmetin tanimi girilir (Pompali, Mikserli vs.) .

Yeni : Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit tzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

1.5 Malzeme

Beton Uretimi icin kullanilacak malzeme tanimlamalari yapilir.

Kod : Her Malzeme kaydi i¢in program tarafindan otomatik olarak verilen numaradir.
Ad : Malzemenin, ekranlarda, irsaliye-rapor ve listelerde gorintilenecek ismidir.

Stok Kontrolll Yap : Bu kutucuk isaretlenirse program her Uretim sonunda harcanan malzeme miktarini bu

malzemenin stok miktarindan diser. Kutucuk isaretlenmezse bu malzeme ile ilgili hicbir stok islemi yapiimaz.
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Uyari Miktari : Malzemeye ait kalan stok miktari, burada tanimli limitin altina distigtnde kullanici uyarilir.
Max Ebat : Malzemenin mm bazinda en iri tane buyuklugadar.

Min Ebat : Malzemenin mm bazinda en kiguk tane buyuklugudar.

Aciklama : Malzeme hakkinda girilebilecek aciklayici bilgidir.

Stok Miktari : Ekran Uzerinde secili olan malzemeye ait girilmis stok miktarlarini gésterir.

Yeni: Yeni kayit olusturmak igin bos bir sayfa acar.

Duzelt : Secili kayit Gzerinde degisiklik yapmak icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.

1.6 Stok

Malzeme stok miktarlarina iligkin giris, ¢ikis ve mevcut kayitlar Gizerinde dizeltme islemlerinin yapilabildigi
ekrandir. Kullanici, negatif stok girerek “stok cikis” islemini gerceklestirebilir. Stok miktarlari ekranin sagindaki
tabloda detayli olarak izlenebilir. Stok Miktari isimli alanda, sadece secilen malzemeye ait toplam girilen stok

miktar1 gorulebilir.

Stok No : Girilen stok kaydina iligkin program tarafindan verilen numaradir.

Malzeme Adi : Stok giris/cikis isleminin yapilacagi malzeme bilgisi secilir.

Miktar : Stok giris/cikisl yapilacak malzeme miktaridir. Birimi kg. dir.

Kullanici : Stok giris/cikis islemi yapan Kullanici bilgisidir. Bu alanda Kullanici adi program tarafindan otomatik
girilir.

Aciklama : Kayit ile ilgili aciklama bilgisidir.

Yeni : Yeni kayit olusturmak icin bos bir sayfa acar.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Stok Sifilama : Tium stok kayitlari silinir ve stok miktarlari sifirlanir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek igindir.
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2. Avarlar
2.1 Parametreler

Uretim esnasinda kullanilan tim siire ve agirlik parametrelerinin degistirilip kaydedildigi yada izlenebildigi
ekrandir. Ayni tir parametreler bir araya getirilerek belli gruplar altinda toplanmistir. Ekran tablosal bir

yapidadir. Ekranin solunda grup adlari vardir. Secilen gruba ait parametreler sag tarafta gértintlenir.
2.1.1 Tartim ve Bo saltim Gecikme Sureleri

Agrega, Cimento, Su ve Katki Tartim Oncesi ve Sonra  si Bekleme Siireleri

Bir sonraki periyodun tartim iglemi, bir énceki tartilmig malzemenin bosaltim igsleminden hemen sonra
yapilmakta, tartilmakta olan malzemenin de belirli bir yerden kantara akisi s6z konusu olmaktadir. Bu
nedenlerden 6turd, gerek bosaltim gerekse de tartim iglemleri kantarlarda salinimlar olusturmaktadir. Sistem,
tartim 6ncesi ve sonrasi kantarda olusan salinimlarin giderilmesi amaciyla parametrik olarak girilen saniye

kadar beklemenin ardindan 6lgiim alma islemlerine baslamaktadir.

Bir baska deyisle; bu sirelerin kullanim amaci: makine aksaminin kantarlar tizerinde olusturdugu mekanik

titresimlerin dlciimlerde olusturacagi etkiyi mimkin oldugunca azaltmaktir.
Agrega, Cimento, Su ve Katki Bo saltim Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siireleri

Bosaltim islemleri, kantar agirhklari Bogaltim Sonlandirma Limit Agirhdi'nin altina diiser digsmez sonlandirilir.
Ancak bosaltimda olusan sarsintilar nedeniyle adirlik degerinin bir an icin limitin altinda sezilmis ve kantar icinde
kalmis bir miktar malzeme daha olabilecedi distincesiyle bosaltim kapak yada klapeleri kapatilmadan, bantli

agrega sistemlerinde bant durdurulmadan dnce bir siire daha bekleme verilebilir.

Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde Cimento, Su ve Katki bosaltimlarina, Agreganin Tarti Bantindan Miksere
kadar ulasmasi icin gecen sure kadar gecikme siresi girilmelidir. Bu sayede Mikser icerisine Agrega, Cimento,

Su ve Katki ayni anda girmis olur.
2.1.2 Vibrator ve Hava $oku Kontrol Parametreleri

Agrega Vibrasyon Kontrol ve Vibrasyon Uygulama Siire leri

Sistem, agrega go6zlerinden yapilan tartimlarda "Sureye Bagimh Akis Kontrol" yapar. Akis miktari, kontrol
parametreleri cercevesinde yetersiz gorilirse akisin artirilmasi amaciyla belirlenen sire zarfinda otomatik

olarak vibrasyon uygulanir.
Tarti Banti Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Siireleri

Tarti Banti bosaltimi yapilirken kefeler tizerinde yapismasi muhtemel malzemenin de dékulerek hizli bir
bosaltimin saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yipranmanin éniine ge¢cmek
icin bosaltim baglar baslamaz surekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle
seklinde devam eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikl olarak

uygulanmasina kantar agirlhi@i, Tarti Banti Vibrasyon Kontrol Agirligi'nin altina diser diismez baslanir.

Cimento Bunkeri Vibrasyon Uygulama ve Bekleme Surel  eri
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Cimento Bunkeri bosaltimi yapilirken yapismasi muhtemel malzemenin de dékilerek hizli bir bogaltimin
saglanabilmesi amaciyla vibrasyon uygulanir. Bu vibrasyon, mekanik yorulmanin éniine gecmek i¢in bogaltim
baslar baslamaz siirekli olarak degil, bosaltimin sonlanmasina dogru baslayip, uygula-bekle seklinde devam
eden ve bosaltimla birlikte sonlanan bir metod halinde uygulanir. Vibrasyonun aralikli olarak uygulanmasina

kantar agirhgi, Cimento Bunkeri Vibrasyon Kontrol Agirhidi' nin altina diiser digsmez baglanir.

Biriktirme Bunkeri Vibrasyon Uygulama ve Bekleme S (releri
Bu parametreler Biriktirme Bunkeri Bos sinyalinin kullanildigi ve kullaniimadidi sistemlere gore farklilik gosterir.

Bos sinyalinin kullanildigi sistemlerde; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Siresi sonunda
halen Bos sinyali algilanmamigsa, algilanincaya dek Uygulama ve Bekleme sirelerine bagl olarak vibrasyon

uygulanir ve beklenir.

Bos sinyal sistemi kurulu degilse; bosaltimin baslamasindan itibaren Vibrasyon Kontrol Siresi tamamlaninca

bosaltim sonlanincaya kadar Uygula-Bekle yontemiyle vibrasyon uygulanir.
Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde bu parametreler kullaniimamaktadir.
Cimento Hava $oku Uygulama ve Bekleme Siireleri

Cimento tartimi sirasinda malzeme akisini hizlandirabilmek icin silolarin alt konik kismina verilen hava sokunun
(kaynatma) diizenlendigi parametrelerdir. Bu hava soku, nemlenmeden 6tiril olusacak taslagsmanin dniine
gecilmesi icin sirekli degil Uygulama siiresi kadar silolara hava verilmesi, Bekleme siiresi kadar hava sokunun

durdurulmasi seklindedir.
2.1.3 Hata Duzeltme Kontrol De gerleri

Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata Diizeltme Sinir De  gerleri

Tum malzemelerin tartimlari, belli bir yiikseklikten kantarlara akis seklinde gerceklesmektedir. Dolayisiyla kantar
indikatorleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi havada
asili bir situn halini almis olan son malzeme de kantara diigsecek ve istenen kilolardan daha fazla miktar
alinarak hata yapilmasina sebep olacaktir. bu yizden sistem ideal ¢alisma kosullarinda yani her periyotta sabit
akis hatasi oldugu dusunuldaginde bir sonraki periyotta bir dncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak

toplamda hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi ¢esitli nedenlerden 6tiri malzemelerin yapisinda olusan degiskenlik,
pndématik kapak yada vana sistemlerindeki basing farkliliklari gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her

defasinda havada asili kalan bu miktar da degiskenlik géstermektedir.

Bu ylizden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuclarina uyguladigi algoritmalar sonucunda malzeme
akis karakteristiklerini hesaplayarak parametrelerde yer alan Hata Dizeltme Degerlerini otomatik olarak
degistirir. Bu degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pnématik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi
nedeniyle kapaklarin kapanamamasi) nedeniyle kontrol digl artmamasi i¢in hata diizeltme degerlerine tartilacak
degerlerin belirli orani kadar Gstten sinirlama konulabilmektedir. Bu degerlerin alt sinirlamasi ise sifirdir, bir

baska deyisle yapilan hata degerleri hichir sekilde negatife inememektedir.
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Agrega, Cimento, Su ve Katki Hata B6lum ve Carpim P arametreleri

Hata Diizeltme Degerlerinin hesaplanma algoritmasinda kullanilan parametrelerdir. istenen hedef kilolardan
surekli olarak eksik yada fazla tartiliyor olmasi bu parametreler ile diizeltilebilir. Carpim / B6lim orani
blyldiaginde arti yondeki fazlaliklar, oran kiicildiginde ise hata olusturan eksik miktarlar asagi

cekilebilecektir. Tartim birimlerinin hata karakteristiklerine gore bu degerler; 2/3, 1/5 gibi degerlere ayarlanir.
Agrega, Cimento, Su ve Katki Kantar Ust Sinir De ~ gerleri

Kantarlar i¢in tasma kontrollerinin yapildigi parametrelerdir. Bir bagka deyisle; tretim esnasinda Uzerinde tartim
yapilan herhangi bir kantar degeri burada girilmis olan parametrik degeri astigi anda ilgili tartim durdurularak

kullanici uyarilr.

Bu parametreler, kantar indikatorlerinin kalibrasyon degerlerini yansitmak zorunda degildir. Ornek olarak; 3000
kg.a kalibreli bir agrega kantarinda, tim receteler ve mikser kapasitesi goz éniine alindiginda tartilacak en

biylk agirhk 2600 kg.'I gecmiyor ise saglikli bir kontrol icin parametre olarak 2600-2700 degerleri girilebilir.
2.1.4 Hata Duzeltme De gerleri

TUum malzemelerin tartimlari, belli bir yiikseklikten kantarlara akis seklinde gerceklesmektedir. Dolayisiyla
kantar indikatorleri tarafindan hedef kilolara ulasildigi sezilerek kapaklar (helezon yada vanalar) kapatilsa dahi
havada asili bir stitun halini almis olan son malzeme de kantara disecek ve istenen kilolardan daha fazla miktar
alinarak hata yapilmasina sebep olacaktir. Bu yuzden sistem ideal ¢calisma kosullarinda yani her periyotta sabit
akis hatasi oldugu dustinuldagiinde bir sonraki periyotta bir dncekinde yapilan hata kadar eksik malzeme alarak

toplamda hatasini tolere edebilecektir.

Ancak nem, sikisma ve oturma gibi ¢esitli nedenlerden 6tiri malzemelerin yapisinda olusan degiskenlik,
pndmatik kapak yada vana sistemlerindeki basing farkliliklari gibi etkenler malzeme debilerini etkilemekte ve her

defasinda havada asili kalan bu miktar da degiskenlik géstermektedir.

Bu ylizden sistem, periyotlar boyunca yapilan hata sonuclarina uyguladigi algoritmalar sonucunda malzeme
akis karakteristiklerini hesaplayarak s6z konusu Hata Diizeltme Degerlerini otomatik olarak degistireceginden

ilgili degerlere kullanicinin mudahale etmesine gerek kalmayacaktir.

Bu degisimin mekanik sistemde olusan hatalar (pndmatik arizalar, yabanci cisimlerin sikismasi nedeniyle
kapaklarin kapanamamasi) nedeniyle kontrol digi artmamasi igin hata diizeltme degerlerine Ustten sinirlama
konulabilmektedir. Bu degerlerin alt sinirlamasi ise sifirdir, bir bagka deyigle yapilan hata degerleri hi¢bir sekilde

negatife inememektedir.

2.1.5 Tartim Ba slangi¢ ve Sonlandirma A girliklari
Agrega, Cimento, Su ve Katki Tartim Ba slangi¢ Limit A girliklan

Uretime ait ilk tartimlara baslanmadan 6nce tiim kantarlar icin dara kontrolii yapilir. Bu kontrol, daha énceden
manuel olarak tartiimis yada bir ariza yliziinden iptal edilmis ge¢cmis Uretime ait kantarlarda kalmis olabilecek

malzemelerin Uriin kivaminda olusturabilecekleri sorunlari dnleyebilmek icin yapiimaktadir.

Prokpan Beton Programi Kullanim Klavuzu 9



Kantarlarda ilgili kantar i¢in belirlenen agirlik degerinden yiksek miktarda malzeme olmasi durumunda kullanici

uyarilarak o kantar icin malzeme tartimi yapiimayacaktir.

Problemin giderilebilmesi icin; eger kantardaki malzeme kabul edilebilir bir agirlikta ise kantar indikatoru
sifirlanarak o anki deger dara olarak sisteme tanitilip tartim islemlerine baslanabilir. ikinci bir yéntem ise bu
parametre degerinin kantardaki malzeme miktarinin Gizerinde bir dedere getiriimesidir. Ancak miktarin trin
kivamini bozabilecedi digtnuliyorsa Uretim iptal edilmeksizin malzeme manuel olarak bosaltiimali ve Gretime

kalindig1 yerden devam edilmelidir.

Agrega, Cimento, Su ve Katki Sonlandirma Limit A girliklari

Kantar bosaltimlari, sire ile degil kantar agirliklarinin kontrolii sonucunda sonlandirilir. Kantar agirhiklari,

Sonlandirma Limit Agirliklarinin altina diser diismez tarti banti durur, bunker klapeleri kapatilr.

Kantar agirligi ilgili parametrik degerin altina diismedikce bant durmayacak yada klape kapatiimayacak.
Kantarlarda olusabilecek olasi malzeme yapismasi gézéninde bulundurularak ilgili birimin temizlenme islemi
ertelenecekse basit bir sekilde kantar indikatoru sifirlanabilir ya da buradaki parametrik deger kantar agirliginin

Uzerine cikarilabilir.

2.1.6 Hassas Tartim De gerleri

Tartimlarinin hatasiz yapilabilmesi icin sistemde yer alan bazi tartim birimlerine hassas tartim 6zelligi

kazandirilmigtir. Bunun icin, her agrega bunkerinde enaz iki adet kapak olmasi gerekir.

Calisma prensibi ise; zaman kazanmak amaciyla tartima buyik miktarda akisin saglanmasiyla baslanmasi ve
burada belirlenen parametre degerinde tartilacak malzeme kaldiginda mimkun olan en az akis miktariyla

hatasiz olarak istenen hedef kilograma ulagsmak seklinde aciklanabilir.

Bu islem agrega icin, tartima her iki kapaktan baslanip geri kalan hassas tartim degerinin birinci kapak

olmaksizin yalnizca ikinci kapaktan devam edilmesi, seklinde de aciklanabilir.

Hassas Tartim Degerlerinin, tartiimasi gerekli degere esit ya da bu degerlerden yuksek olmasi durumunda
tartimin tamami ikinci kapaktan yapilacaktir. Bu durumda elbette ki tartim hassasiyeti oldukc¢a ylikselecek ancak

Uretim siresi artacagindan sistem kapasitesi diisecektir.
2.1.7 Genel Parametreler

Besleme Bantl Ta sima Siresi

Tarti Bantlari bosaldiktan sonra dikey Besleme Banti Gizerindeki malzemenin tamaminin Agrega Biriktirme
Bunkerine bosalmasi icin beklenen siredir. Bir bagka deyisle tarti bantlari durur durmaz bu sire kadar

beklendikten sonra Biriktirme Bunker Kapagdi A¢ komutu Uretilir.

Bu sirenin 4 ile 5 sn. gibi bir degere ayarlanmasi durumunda Besleme Bantinin tizerindeki malzeme tam olarak

bosalmadan Biriktirme Bunker Kapagi acilacak, Biriktirme Bunkeri tamamen bosalirken Besleme Banti da
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bosalmis olacaktir. Boylece iki ayri birimin bosalma sureleri birbiriyle kesisecedi icin Uretim zamani dusurulerek

sistem kapasitesinin artis1 saglanacaktir.

Biriktirme bunkeri olmayan sistemlerde agrega tartimi bittiginde diger birimler de tartimlarini bitirmis ise

malzemeler i¢in bosaltim komutlari Gretilir.
Biriktirme Bunkeri/Kova Bo saltim Siresi:

Biriktirme bunkeri icinde toplanan agreganin tamaminin bosalmasi i¢in gerekli olan stiredir. Bu siire Bunker

Kapaginin Agik sinyalinin algilanmasi ile baslar, sure bitiminde kapak kapatilir.

Kovall agrega bosaltim sistemlerinde kova icindeki malzemenin bosaltim siresi de bu parametre ile tayin edilir.
Siire, "Kova Yukar istasyonda" sinyalinin alinmasi ile baglar ve siire bitiminde kova asa@ dogru hareketine

baslar.
Siren Calma Sdiresi

Uretime ait son mikser kapaginin kapatiimasi ile birlikte, sistem yapilan tretiminin bittigini siren ¢alarak duyurur.

Parametrik olarak girilen bu deger Uretim Sonu Sireninin ne kadar siire ile calacagini belirler.

Miksersiz sistemler icin son periyoda iliskin bosaltimlarin timi sonlandiginda (agrega icin besleme banti tasima

suresinin sonlanmasi beklenir) siren calmaya baglayacaktir.
Mikser Kari gstirma Siresi

Her periyodun sonunda mikserin igcine bosaltilan malzemelerin, mikser icerisindeki karisma suresidir. Agrega,
¢cimento, su ve katkinin mikser icine bosaltimlari birbirine gére gecikmeli yapilabildigi icin karisim siresi,
malzemeler icin bosaltim izni Uretildigi anda islemeye baslar. Dolayisiyla mikser karisim siiresi, tim

malzemelerin bosaltim gecikmelerini ve mikser icine bosaltim surelerini icine alir.
Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.
Mikser Bo saltim Siresi

Mikser icerisindeki karismis malzemenin tamaminin bosaltilmasi igin gerekli olan suredir. Mikser Kapagi Acik
sinyali alinir alinmaz iglemeye baslar. Bu siire sonlansa dahi Mikser Bos sinyali algilanmazsa Mikser Kapagini

Kapat komutu verilmez.

Mikser kapaginin kademeli aciimasi icin gecen sirenin de bosaltim siresine dahil oldugu disindlmelidir.
Miksersiz sistemlerde bu parametre kullaniimamaktadir.

Mikser Kapa g1 Kademeli A¢i § Uygulama ve Bekleme Siresi

Mikser icindeki karisimin transmiksere bosaltimi icin kapak acildiginda aniden bosalarak transmikser agzinda
tasma, sicrama yada tikanma yaratmamasi amaciyla kapaklar kademeli olarak actirilabilir. Bu kademeli acilis,
adimlar halinde kapagin belirli bir stire acilip belirli bir siire bulundugu pozisyonda beklemesi seklinde
tanimlanabilir. islem, karigim safhasi tamamlandiginda verilen Mikser Kapagini A¢ komutuyla devreye girer.
Mikser kapagdi Uygulama Siresi kadar acildiktan sonra Bekleme Siresi kadar bulundugu pozisyonda bekler ve
daha sonra tekrar Uygulama Suresi isleme girer. Bu islem kapak tamamen acilana bir baska deyisle Mikser

Kapag! Acik sinyali algilanana dek tekrarlanarak devam eder.
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Miksersiz sistemlerde ve kapak sistemi pndmatik(tek egsozlu) olan tesislerde bu parametre kullanilmamaktadir.
Kova Tasima Siresi

Kovall agrega bosaltim sistemlerinde kovanin asagi ve yukari istasyon arasindaki hareketinde sikisma yada
zorlanmadan olusabilecek yavaslama yada durma problemlerinde motor aksamini koruma altina almak

amaciyla parametrik olarak belirlenen emniyet sureleri tayin edilebilmektedir.

Bu sireler zarfinda kovanin, bir istasyondan digerine ulasamamasi durumunda kova motoru durdurulur ve
alarm ile kullanici uyarilir. Ariza giderildikten sonra uretim, iptal edilmeksizin kaldig1 yerden devam ettirilebilir.
Bu sureler kovanin normal ¢calisma kosullarinda istasyonlar arasi hareket surelerinden 1 veya 2 sn. fazla olarak

toleransli verilirse saglikli bir kontrol mekanizmasi olusturulabilir.
2.2 Nem

Agregalar icin manuel nem deg@erlerinin (maksimum %20) yuzdelik olarak girilebildigi ve otomatik nem

sensorinden gelen nem degerlerinin izlenebildigi ekrandir.

Nem kontroliiniin isleyisi ; Giretim sirasinda agregaya girilen yiizdelik deder kadar Agrega miktari arttirilir ayni

miktarda su azaltilir ve bdylelikle betonun toplam agirligi korunarak istenilen beton kivami yakalanmig olur.
2.3 Cimento Silo Secimi

Uretim esnasinda herhangi bir sebepten dolayi ¢cimento tartiminin yapildigi silodan vazgegip tartima bagka bir

silodan devam etmek icin istenen silo Mouse ile secilir ve Calistir butonuna basilir.
2.4 Tesis Bilgileri

Kod : Firmaya ait birden c¢ok tesisi var ise bu tesislere verilen numara bilgisidir. Bu bilgi diger tesislerin tek bir

merkezden izlenebildidi birbirine bagli olan yapilar i¢in kullaniimaktadir.

Ad : Firmaya ait birden ¢ok tesisi var ise bu tesislere verilen ad bilgisidir. Animasyon ekraninin altinda

gOruntulenir.

Mikser Kapasitesi : Uretimin bir periyotta alabilecedi maksimum metrekiip miktaridir. Yapilacak tretimin bir
periyotta alacadi metrekip miktari bu deger baz alinarak hesaplanmaktadir, mikserin fiziksel kapasitesine gore

bu degere midahale etmek gerekir.

irsaliye Basim Oncesi Onay Al :  Uretim sonunda irsaliye basmak icin evet/hayir onayi alinmak isteniyorsa bu

onay segilir.

Besleme Banti Bekleme Onayi :  Uretimi beklemeye alinca besleme bantinin durmasi isteniyorsa verilmesi
gereken bir onaydir. Mekanik yapini 6zelligine gére, Gretim beklemeye alinsa dahi Besleme Bantinin calismasi

surdurdlebilir.
Sesli Onayi : Eger programda verilecek uyarilarin sesli olarak alinmasi isteniyorsa bu onay aktif edilir.
Duzelt : Tesis bilgilerinde degisiklik yapmak icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
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iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

2.5 Malzeme Silo Tanimlamalari

2.5.1 Silo Malzeme Tanimlama

Bu ekranda hangi malzemelerin hangi silolarda olduklari secilmektedir.

Duzelt : Ekranda degisiklik yapmak icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.
iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

2.5.2 Cimento Silo Gruplama

Bu ekranda ¢imento silolarindaki mevcut stok miktarlari Kg. olarak ve seviye olarak gdsteriimektedir. Ayrica
Ekranin alt kisminda farkl iki siloyu beraber calistirabilmek icin Cimento Gruplama secimleri vardir. Kullanici
istedigi iki siloyu beraber calistirabilmektedir, kullanici secimini yaptigi grup icin stok disiminin hangi silodan

yapilmasi gerektiginide se¢gmelidir.
2.6 Kantar Kapasiteleri

Bu ekranda Agrega, Cimento, Su ve Katki kantari kapasiteleri giriimektedir. Kurulug asamasinda Prokpan

elemanlarinca bu degerler girilir. Sonraki degisiklikler icin Prokpandan onay alinmalidir.

2.7 irsaliye Ayarlari

Kullanilan irsaliye formunun ve irsaliyenin ne zaman basilacaginin tanimlandigi ekrandir.

Uretim Sonunda : Hangi irsaliyenin tretim sonunda basilmasi isteniyorsa bu alana o irsaliye adi secilmelidir.

Kayittan Basimda : Onceki iiretimlerden hangi irsaliye formatinin basiimasi isteniyorsa bu alanda o irsaliye

formatinin secimi yapiimahdir.
Aciklama : Irsaliye formati diizenlenirken ekstra bilgi girisini saglamak icin ayrilmis alanlardir.
Duzelt : Farkh bir irsaliye formati segcmek veya aciklama bilgilerinde degisiklik yapmak icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

3. Uretim

3.1 Uretim Ekrani

Bu ekranda grafiksel olarak tesisin genel gérinimi verilmistir. Bu ylizden animasyon ekranlari tesisten tesise
gorsel olarak faklilik gosterebilir. Bu ekranda tretim bilgilerini girip UGretim baglatilabilir, yapiimakta olan tretim ile

ilgili Gretim durumunu gdsteren animasyonlar izlenebilir, tartimlarla ilgili rakamsal degerler takip edilebilir.

Ekranin sol list kismi periyot ve kantar degerlerine , ekranin sol orta kismi Uretim Baglatma ve ekranin alt kismi
Uretim Bilgileri icin ayrilmigtir. Uretim Baslatma boliimiinden (retime ait bilgiler secilip degistirilerek Baglat

butonuyla Gretim baslatilabilir. Bilgi giris ve degisiklikleri, klavyeden ok tuslariyla izerine gelinerek Enter'a
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basmak suretiyle yapilabildigi gibi, Mouse ile tiklanarak da gerceklestirilebilir. Uretim baglar baglamaz ekranin

alt kismina otomatik olarak Uretim Bilgileri gelir.

Uretim Bilgileri bolumiinde tartimlara ait istenen-olgiilen-toplam ve fark bilgileri, toplam periyot, gibi bilgiler yer
almaktadir. Alt kisimdaki Beklet butonu basildiginda Devam butonuna déntsir, Gretimin bekletilmesini ve

kaldigi yerden devam ettiriimesini saglar. Sifirla butonuyla yapilan tretim iptal edilir.

Siparis butonu bir misteriden alinan siparisin kaydedildigi ve/veya siparisin Uretim icin secildigi ekrani agmak

icin kullanilr.

Uretim Bitir butonu tiretim esnasinda sarimi bir sonraki periyotta sonlandirmak icin kullanilir.
3.2 Manuel Kayit

Manuel olarak yapilan yada tamamlanan Uretimler programa sevkiyat kaydi olarak islenip, stok takibi ve irsaliye

bastirma islemleri yapilabilir.

Bu ekranda sol kisiminda Animasyon ekranindakine benzer olarak Uretim Bilgileri'nin girilip degistirilebildigi, sag

kisim ise manuel yapilacak tartimlarda kullaniciya yardimci olacak bilgiler miktar bilgileri yer alir.

Eklenecek kayit ile ilgili bilgiler girilip Manuel Kayit Ekle butonuna basilarak girilen bilgiler dogrultusunda kayit

programa eklenir istenilirse irsaliye basim onayina evet demek sureti ile irsaliye ¢iktisida alinabilir.
4. Izleme

4.1 Onceki Uretimler

Bu ekranda yapilan tretimlerin bilgilerini izlenebilir, istenilen Uretime ait irsaliye tekrar yazdirilabilir ve istenilen

uretimler silinebilir.

Ekran iki bélimden olugsmaktadir, sol tarafta tretimi tanimlayan bilgiler, sag tarafta tartimlarla ilgili rakamsal

degerler bulunmaktadir.

Sol altta yer alan butonlar kayitlar arasinda gecis ve arama yapabilmek icindir. Sirasiyla; ilk kayit, bir dnceki

kayit, bir sonraki kayit, son kayit ve listeden arama islemlerini gerceklestirirler.

Listeden arama ekraninda istenilen kayda daha hizli ulagilabilir. Silme islemide bu ekrandan yapilmaktadir.

(Kullanici yetkisi varsa)

irsaliye Yazdir: Ekrandaki tretimin irsaliyesini yazicidan almak igindir.

5. Raporlama

5.1 Sevkiyat Raporlari
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Gecmise yonelik degisik formatlarda yaziciya veya ekrana uretim raporu almak icin kullanilan bir ekrandir.
Gruplama secenekleri ile kayitlar istege gore secilebilir. Secimlere goére de sadece belirtilen kayitlari iceren

raporlar alinabilir. Raporlar, istenilen tarih araliginda alinabilir.

Onizle : Rapor igerigini ekranda gosterir. Uzerindeki Yazdir butonuna basarak rapor ¢iktisi alinir.
5.2 Harcanan Malzeme Raporlari

Uretimlerde harcanan malzemelerin, her lretim icin ayri ayri miktarlarini ve rapor sonunda da toplam harcanan

malzeme miktarini gésteren bir rapor seklidir. Raporlar, istenilen tarih araliginda alinabilir.

Onizle : Rapor igerigini ekranda gosterir. Uzerindeki Yazdir butonuna basarak rapor ¢iktisi alinir.

5.3 Stok Raporlari

Bu ekran araciliiyla kalan stok durumu ekranda goruntilenebilir ya da yaziciya aktarilabilir.

Yazdir : Rapor iceriginin yazici ¢ikigini alr.

6. Kullanici

6.1 Kullanici

Bu ekranda Programa taniml kullanicilar izlenebilir, yeni kullanici tanimlanabilir ve kullanici gifreleri
degistirilebilir.

Kod : Program tarafindan kullanicilara verilen kod bilgisidir.

Ad : Kullanicilara verilen isim bilgisidir.

Sifre : Tanimlanan kullaniciya ait sifre bilgisidir. Sifre giivenlik agisindan **** seklinde gorundr.
Yeni : Yeni kullanici tanimlamak icindir.

Duzelt : Kullanici Sifresini veya adini degistirmek icindir.

Sil : Segili kaydi silmek icindir.

Kaydet : Yeni girilen bilgileri veya varolan bir kayit Gizerinde yapilan degisiklikleri saklar.

iptal : Yapilan degisiklikleri iptal etmek icindir.

6.1 Kullanici Haklari Tanimlama

Tesiste yetkili biri tarafindan kullanilabilen bu ekran, yetkili tarafindan kullanicilarin haklarinin kisittanmasi igin
diizenlenmigtir. Yetkili kisi istedigi islemleri kullanicilara kapatabilir. Ornegin; Operator kullanicisinin “Recete
Duzeltme Hakki” karsisindaki onay kutusunun isareti kaldirilirsa Operator kullanicisi Recete ekranina girebilir
fakat receteler Gizerinde hicbir degisiklik yapamaz. Yetkili, Operatorl kullanicisinin “Kullanici Haklari Tanimlama

Ekranina Giris " hakkini da kapatmalidir ki Operat6rl kullanicisi bu haklar tGizerinde diizeltmeler yapamasin.

7. Dil Secimi
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Prokpan programi Tirkce, ingilizce ve Rusca olarak kullanilabilmektedir. Bu meniiden kullaniimak istenen dil

secenegi secilebilir.
8. Sistem

Database Yedekle Programin ara ara yedeginin alinmasi icin kullanilir. Normalde ayda bir kere yedek alinmasi
iyi olur. Yedeklenen dosyalara C:\ProkpanDatabaseYedek\ klasorine yedek alinilan tarih ismiyle otomatik

olarak kaydedilir.

Kapat Prokpan’dan Windows ortamina cikis islemini gerceklestirir.
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