DENSI icin KANTAR KALIBRASYON ISLEMI

Cihaz1 3 (F3) Tusuna basili tutarak aciniz.

Ekrana tESt yazisi gelir. Tekrar 3 (F3) tusuna basiniz.

Ekrana St.CalL yazisi gelir. SET tusuna basiniz.

Ekrana d XXXX gelir. SET tusuna basiniz.

Ekrana C XXXX gelir. SET tusuna basiniz.

Ekrana d XXXX gelir. SET tusuna basiniz.

Ekrana S XXXX gelir. Bu ekrana Kantara koyacagimiz Kilo miktari
tus takimindan yazilir. Ekrana yazilan deger kantar kapasitesinin en
az 1/10 kadar olmalidir. ( 6rnegin kantar kapasitesi 5000 Kg ise
kalibrasyon en az 500 Kg ile yapilmalidir.) Kantara konulacak kilo
cihaza yazildiktan sonra SET tusuna basiniz.

Ekrana LoAd yazisi gelir. Ekranda bu yazi var iken kantara Agirliklar
dengeli sekilde konur ve kantarda salinim bitince SET tusuna basilir.
Ekrana XXXXXX rakamlar gelir. SET tusuna basiniz.

Ekrana End yazis1 gelir. Ekranda bu yazi var iken Kantar tizerindeki
agirliklar alinir ve kantarda salinim bitince SET tusuna basilir.

Cihaz kendisini kapatip acar ve kalibrasyon islemi bitmis olur.
Kantar tizerine tekrar agirlik konulup dogru deger goésterdigi kontrol

edilmelidir.

NOT : Yukaridaki islemler Prokpan elemanlarinca daha énceden ayarlar: yapilmis
Cihazlarda sadece Kalibrasyon yapmak icindir. Eger kantar kapasitesi veya
yurime adimi gibi Cihazlarda herhangibir farkli ayarda yapilmak isteniyorsa
Prokpan dan teknik destek isteyiniz.
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